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2. WYSZCZEGOLNIENIE I OZNACZENIA NUMEROWE SZCZEGOLOWYCH

SPECYFIKACJI TECHNICZNYCH

TOM ST-01 KOD CPV

1.1. 45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow budowlanych,

1.2. 45110000-4 Roboty ziemne

1.3. 45262310-7 Zbrojenie betonu

14. 45262300-4 Betonowanie

1.5. 45261100-6 Konstrukeje stalowe, modul myjni

1.6. 45430000-0 Pokrywanie podlog - posadzki.

1.7. 45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie robot budowlanych
1.8. 45321210-1 Roboty izolacyjne

SPIS TRESCI DZIALOW
1. WSTEP
2. MATERIALY
3. SPRZET
4, TRANSPORT
5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT
8. ODBIOR ROBOT
9. PRZEPISY ZWIAZANE



1.1. 45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow budowlanych,

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot rozbiorkowych, ktére zostana

wykonane w ramach zadania pn. . ,,BUDOWA MYJINI EKOLOGICZNEJ NA TERENIE KMP W SZCZECINIE PRZY UL. KASZUBSKIEJ 35 ,, (

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie rozbiorek wystepujacych w
obiekcie.

W zakres tych robot wehodza:

1. Roboty budowlane rozbidérkowe
Rozbiodrka elementow zagospodarowania terenu,(murki, ogrodzenia) niwelacja terenu,
Korytowanie terenu

Rozbiodrka nawierzchni drogowych, chodnikéw

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektows, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy

2.1. Dla robét wg 1.1 materiaty nie wystepuja.

3. Sprzet

3.1. Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport

Transport materiatow z rozbiorki srodkami transportu.

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot rozbiorkowych nalezy:

- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

- zdemontowa¢ istniejace zasilanie w energi¢ elektryczna, instalacje teletechniczna i wodno-kanalizacyjna oraz wszelkie
istniejace uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbidrkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

6. Kontrola jakoS$ci robot

Wymagania dla robot rozbiorkowych podano w punktach 5.1. do 5.3.

7 Odbior robét

Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

8. Uwagi szczegolowe

81. Materiaty uzyskane z rozbiorek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor.

8.2. Ilosci robot rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

9.1.  Normy
Numer normy polskiej i odpowiadajacej jej normy
europejskiej i migdzynarodowe;j Tytut normy
PN-IEC 60364-7-704:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace
specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje na terenie budowy i
rozbiorki.



1.2. 5110000-4 Roboty ziemne

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét ziemnych, ktore zostana

wykonane w ramach zadania pn. .,,BUDOWA MYJNI EKOLOGICZNEJ NA TERENIE KMP W SZCZECINIE PRZY UL. KASZUBSKIEJ 35”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych

w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie rob6t ziemnych wystepujacych w

obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robot wehodza:

B.02.01.00. Wykopy.

B.02.02.00. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy.

B.02.02.01. Wykonanie warstwy filtracyjne;j.

B.02.02.02. Podktad zwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty.

B.02.02.03. Podktad podposadzkowy z piasku zwykltego.

B.02.03.00. Zasypki.

B.02.04.00. Transport gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy

2.1. Grunty do wykonania podktadu wg B.02.02.01-02

Do wykonania podktadu nalezy stosowac pospotki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace pospotek:

- uziarnienie do 50 mm,

- taczna zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

- zawarto$¢ frakcji pytowej do 2%,

- zawarto$¢ czastek organicznych do 2%.

2.2. Do wykonania podktadu wg B.02.02.03. nalezy stosowaé piasek zwykty.

2.3. Do zasypywania wykopow wg B.02.03.01 i B.02.03.02 moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarznigty i bez
zanieczyszczen takich jak ziemia ro$linna. odpadki materiatdéw budowlanych itp.

Zasypki za mury oporowe:

- max. $rednica ziaren d<120 mm,

- wskaznik réznoziarnistosci U>5,

- wspolczynnik filtracji przy zaggszczeniu Is = 1,0 —k >5m/d,

- zawarto$¢ czesci organicznych 1<2%,

- odporno$¢ na rozpad <5%.

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

Roboty ziemne mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykopy wg B.02.01.00.

5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystapieniem do wykonywania wykopow przed budowa obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzednych terenu z danymi podanymi w
projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopow konieczne jest
kontrolowanie warunkow gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow

(1)  Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie nastgpujacych bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ily) o nachyleniu 2:1

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastgpujace zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szeroko$ci rownej 3-krotnej glgbokosci wykopu powierzchnia powinna by¢
wolna od nasypoéw i materiatow, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw wod opadowych

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystgpowania niekorzystnych czynnikow.

5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopéw wynosza 10 cm.

5.1.4. Postgpowanie w wypadku przeglebienia wykopow

(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunigta bezposrednio przed
wykonaniem fundamentu.

(3) W przypadku przegl¢bienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej poziomu projektowanego posadowienia nalezy
porozumie¢ si¢ z Inspektorem celem podj¢cia odpowiednich decyzji.

5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy — B.02.02.00

5.2.1. Wykonawca moze przystapi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu zezwolenia Inspektora, potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.

5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie.

(2) Przed rozpoczgciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow materiatow budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, rOwnomiernie warstwami grubosei 25 cm.

(4) Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od Js = 0,9 wedlug proby normalnej Proctora.

5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

(2) Przed rozpoczgciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkow materiatéw budowlanych.




(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na calej powierzchni rownomiernie jedna warstwa.

(4) Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stala na catej powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug proby normalnej Proctora.

5.3. Zasypki wg B.02.03.00

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczgcie zasypek

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inspektora, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki

(1) Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim robot.

(2)  Przed rozpoczgciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow materiatow budowlanych i $mieci.

(3) Uktadanie i zaggszczanie gruntow powinno byé wykonane warstwami o grubosci:

0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw r¢cznych,

0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ci¢zkimi tarczami.

0,40 m — przy zaggszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zaggszezenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg proby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zaggszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposob nie powodujacy uszkodzenia izolacji
przeciwwilgociowe;j.

6. Kontrola jakos$ci robot

Wymagania dla robét ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.

(1)  Sprawdzenie i odbiér robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegélnionymi w p. 11.

6.1. Wykopy wg B.02.01.00

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:

- zgodno$¢ wykonania robot z dokumentacja

- prawidtowo$¢ wytyczenie robot w terenie

- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w podtozu

- wymiary wykopow

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.2. Wykonanie podktadéw wg B.02.02.00

Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podtoza

- material uzyty na podktad

- grubos¢ i rownomierno$¢ warstw podktadu

- sposob i jakos¢ zageszczenia.

6.3. Zasypki wg B.02.03.00

Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem

- materiaty do zasypki

- grubos$é i rOwnomiernos¢ warstw zasypki

- sposob i jako$¢ zageszczenia.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sa:

B.02.01.00 — wykopy — [m’]

B.02.02.00 — podktady —[m’]

B.02.03.00 — zasypki — [m’]

B.02.04.00 — transport gruntu — [m’] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

8. Odbior robét

Wszystkie roboty objete B.02.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Przepisy zwiazane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okre$lenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.



1.3. 45262310-7 Zbrojenie betonu

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zbrojarskich, ktore zostang
wykonane w ramach zadania pn. ,,BUDOWA MYJNI EKOLOGICZNEJ NA TERENIE KMP W SZCZECINIE PRZY UL. KASZUBSKIEJ 35”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych

w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych robot wehodza:
B.03.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okraglymi gtadkimi ze stali A-0 i A-1.
B.03.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okraglymi zebrowanymi ze stali A-111 A-II1.
1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy
2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wiasno$ci mechaniczne i technologiczne stali:
Wriasno$ci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

Gatunek stali Srednica preta Granica plastycz- Wytrzymalo$é na Wydluzenie Zginanie
nosci rozcigganie trzpienia a —Srednica
mm MPa MPa % d — prébki
St0S-b 5,540 220 310-550 22 d =2a(180)
St3SX-b 5,540 240 370460 24 d =2a(180)
18G2-b6-32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d=3a(90)
. W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac peknigé, naderwan i rozwarstwien.
(3) Wady powierzchniowe:
. Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.
. Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pgkniecia widoczne gotym okiem.
. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i

chropowatosci sa dopuszczalne:
- jesli mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow ghadkich,
- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wigkszych

$rednicach.
(4) Odbior stali na budowie.
o Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest

ten powinien zawierac:

- znak wytworcy,

- $rednicg nominalng,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrobki cieplnej.

. Cechowanie wigzek i krggdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.

. Wyglad zewngtrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

- na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow, farb lub innych zanieczyszczen,

- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pr¢tow i ozebrowania powinny si¢ mie§ci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w
normach panstwowych,

- prety dostarczone w wiazkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.

. Magazynowanie stali zbrojeniowe;.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkdw.

(5) Badanie stali na budowie.

. Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadaé laboratoryjnie w przypadku, gdy:

- nie ma za$wiadczenia jakosci (atestu),

- nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej whasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewngtrznych,

- stal peka przy gieciu.

Decyzj¢ o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor.

2.2. Stal zbrojeniowa do zbrojenia tuneléw powinna spetniaé wymagania IBDM (Instytut Budownictwa, Drog i Mostow) w Warszawie.

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane r¢cznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. Transport

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby uniknaé trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami
BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czysto$¢ powierzchni zbrojenia.

. Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukeji nalezy oczyscié¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota,

. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego
usunigcia zanieczyszczen.

. Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wiasciwos$ciach technicznych stali ani pézniejszej
ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.
. Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.



. Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-
03264:2002.

. Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

c) Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktadaé¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac¢ przed ustawieniem szalowania bocznego.

Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretow oznaczonego w projekceie.

Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw

sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

6. Kontrola jako$ci

Kontrola jakos$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnoSci z projektem oraz z podanymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robo6t

Jednostka obmiarows jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretycznag ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. faczna dtugo$¢ pretow poszcezegdlnych $rednic
pomnozong przez ich ci¢zar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy taczeniu pre¢tow, przektadek montazowych ani drutu wiazatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawceg pretow o srednicach wigkszych od wymaganych w
projekcie.

8. Odbiér robét

Wszystkie roboty objete B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegaja zasadom odbioru roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego
— wg opisu jak nizej:

8.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu — wg SST-G.00 — ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbior koncowy — wg SST G.00

8.3. Odbiér zbrojenia

. Odbiodr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora oraz wpisany do dziennika budowy.

. Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej
specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow ztacz i dlugosci
zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

9. Przepisy zwiazane

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone. Projektowanie.




1.4. 45262300-4 Betonowanie

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot betoniarskich, ktore zostana wykonane
w ramach zadania pn. . ,,BUDOWA MYJNI EKOLOGICZNEJ NA TERENIE KMP W SZCZECINIE PRZY UL. KASZUBSKIEJ 35”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w

pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach
konstrukcyjnych objetych kontraktem.

B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.

B.04.02.00 Podbetony.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

(1) Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych
markach:

marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20

marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace skiadu cementu

Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji wymaga sig, aby cementy te charakteryzowaty si¢
nastepujacym sktadem:

- Zawarto$¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- Zawarto$¢ glinianu trojwapniowego olitu (C3A) <7%

- Zawarto$¢ alkaliow do 0,6%

- Zawarto$¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

- Zawarto$¢ C4AF+2C3 A (zalecane) <20%

c) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajacy nastgpujace dane:

. oznaczenie

nazwa wytworni i miejscowosci

masa worka z cementem

data wysytki

termin trwato$ci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowaé cementowagony i cementosomochody wyposazone we wsypy umozliwiajace grawitacyjne napelnianie zbiornikow i
urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnaturg¢ odbiorcza kontroli jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacj¢ Inspektora.

f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu

. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a
wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.

. Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowe;j zaleca si¢ przeprowadzenie kontroli obejmujace;j:

- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

- oznaczenie zmiany objgtosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

- sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢ w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

2) Magazynowanie i okres sktadowania
. Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:
. dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokoéw przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub
pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)

. dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem,
zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objgtosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiarow
poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na zewngtrznych $cianach).

. Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement przed Sciekaniem wody deszczowej i
zanieczyszczeniem.

. Podtogi magazynow zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
- po uplywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w sktadach zamknigtych.

. Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.
(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢
nizsza niz klasa betonu.



Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w $wietle migdzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyznie prostopadiej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

- zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrolg wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i
statosci zawartosei frakcji 02 mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy.

- B-20 dla wykonania konstrukcji.

Wymagama co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:
nasiakliwos¢ nie wigksza jak 4%

- mrozoodporno$¢ przy ubytku masy nie wigkszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wigkszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

- B-25 dla wykonania ostony izolacji

- B-25 utwardzony powierzchniowo dla wykonania posadzek
B-10 dla podbetonow i podktadow

Wymagama ogélne wg PN-EN 206-1:2003.

Ponadto beton i jego sktadniki powinny spelnia¢ wymagania IBDM w Warszawie.

2.3. Materiaty do wykonania podbetonu

Beton kl. B7,5 1 B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na Sciskanie.

Orientacyjny sktad podbetonu:

- pospoétka kruszona 0/40,

- cement hutniczy 25. Ilo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm®, wilgotno$¢ optymalna 8%.

Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Sprzet

Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno si¢ odbywaé wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania si¢ stosowania mieszarek wolno spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu

. Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).

. Ilos¢ ,,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagana szybkos¢ betonowania z uwzglgdnieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu
oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robot

5.1. Zalecenia ogdlne

. Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.

. Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikow:

. Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie wagowo, z doktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji.

. Przy dozowaniu sktadnikoéw powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwiazana ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikow

. Mieszanie sktadnikow powinno si¢ odbywaé wytacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek
wolnospadowych).

. Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

. Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich oproznianie lub pompy przystosowanej

do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiazuja odrgbne wymagania technologiczne przy czym wymaga si¢ sprawdzenia
ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

. Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz
obecnos$¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢ otuliny.

. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktora spada. W przypadku gdy wysokosé ta jest
wigksza nalezy mieszank¢ podawaé za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

. Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglgdnia¢ nastgpujace
zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpér mieszank¢ betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy, badz tez za
posrednictwem rynny,

- warstwami o grubosci do 40 cm zaggszczajac wibratorami wglebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszank¢ betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy. W plytach o grubosci wigkszej od 12
cm zbrojonych gora i dotem nalezy stosowa¢ belki wibracyjne.

(4) Zaggszczanie betonu

Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé nastgpujacych zasad:

. Wibratory wglebne nalezy stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minutg, z bulawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci migdzy
pretami zbrojenia lezacymi w plaszezyznie poziome;.

. Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawa wibratora.

. Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na glebokos¢ 5—-8 cm w warstwe poprzednia i przytrzymywac butawe w
jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujacym.

. Kolejne miejsca zaglgbienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢

ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.



. Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac¢ si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

. Czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjna w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

. Zasigg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu.
Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.

. Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢
kierowac¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku napre¢zen gtéwnych.

. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do polaczenia betonu stwardnialego ze $wiezym
przez:

- usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostaltego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym
albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania.

- W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si¢ odby¢ pézniej niz w ciagu
3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikaé
dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wezesniejsze przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia
zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie probek i badanie.

. Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych norma PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
. Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan

technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

. Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikoéw betonu

- badanie mieszanki betonowe;j

- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

. Betonowanie nalezy wykonywac wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton
wytrzymatos$ci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora oraz zapewnienia
mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej
7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposob postgpowania na wypadek wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest
przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszezelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

. Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznig¢ciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie
wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana
konstrukcja.

. Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wezesniej podjac¢ dziatania organizacyjne pozwalajace

na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
5.4. Pielegnacja betonu
(1) Materiaty i sposoby pielggnacji betonu

. Bezpos$rednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi
odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielggnacje
wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

. Nanoszenie blon nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie si¢ faczyt z nastgpna warstwa konstrukeji
monolitycznej, a takze gdy nie sa stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielggnowanej powierzchni.

. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielggnacji

. Ulozony beton nalezy utrzymywac¢ w stalej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy
rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

. Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z

normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatos$ci manipulacyjnej dla prefabrykatow.
5.5. Wykanczanie powierzchni betonu
(1) Réwno$é¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betonéw w konstrukeji no$nej obowiazuja nastgpujace wymagania:

. wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zaglgbien migdzy ziarnami kruszywa, przelomoéw i wybrzuszen ponad
powierzchnig,

. peknigcia sa niedopuszczalne,

. rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, Ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

. pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, Ze otulenie zbrojenia betonu bgdzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej
wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany,

. rowno$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj.

wypuktosci i wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.
(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

. wszystkie wystajace nierownosci wyrownac¢ za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

. raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastgpnie wygtadzi¢ i uklepaé, aby otrzymac réwng i jednorodng
powierzchni¢ bez dotkow i porow,

. wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczotkowaé wilgotna szczotka aby usuna¢ powierzchnie
szkliste.



5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzglgdem nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.

Podloze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miar¢ mozliwosci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli grubosci oraz rz¢dnych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jako$ci

Kontrola jakos$ci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z projektem oraz podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiaru sa:

B.04.01.00 — 1 m* wykonanej konstrukcji.

B.04.02.00 — 1 m* wykonanego podbetonu.

8. Odbidr robét

Wszystkie roboty objete B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych wg zasad podanych powyze;j.

W szezegolnoscei tunel dla pieszych podlega probnemu obcigzeniu wg PN-89/S-10050.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:

- dostarczenie niezb¢dnych czynnikoéw produkcji

- oczyszczenie podtoza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otwordow, zabetonowaniem zakotwien i marek,
zageszezeniem i wyréwnaniem powierzchni

- pielegnacj¢ betonu

- rozbiorka deskowania i rusztowan

- oczyszczenia stanowiska pracy i usuni¢cie materiatow rozbiorkowych poza granice obiektu.

B.04.02.00. Podbeton na podtozu gruntowym.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m’ betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie podioza, przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyréwnanie
betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasow wigzania i stato§ci objgtosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-89/S-10050 Probne obcigzenie obiektow mostowych, zelbetowych.

PN-B-06250 - Beton zwykly.

PN-B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne,

PN-B-19701 - Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.

PN-B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-24620 - Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-EN 12274-1:2002 U - Cienkie warstwy na zimno - Metody badan - Cz¢$¢ 1: Pobieranie probek do ekstrakcji lepiszcza

PN-EN 26927 - Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

PN-B-0215I - Akustyka budowlana- Ochrona przed hatasem pomieszczen we budynkach. Wymagania ogodlne i srodki
techniczne ochrony przed hatasem

PN-B-02153:2002 - Akustyka budowlana - Terminologia, symbole literowe i jednostki

PN-EN 20140-2:1999 - Akustyka - Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementow budowlanych. Wyznaczanie, weryfikacja i zastosowanie danych
okreslajacych doktadnosc.

PN-ISO 6242-1:1999 — Budownictwo. Wyrazanie wymagan uzytkownika. Wymagania termiczne

PN-90/B-14501- Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 934-2:2002 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cz¢$¢ 2: Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Definicje,
wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie

PN-B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

PN-87/B-01100 -
PN-78/B-01101 -
PN-EN 13139:2003 -
PN-EN 197-1:2002-
PN-EN 197-2:2002 -
PN-90/B-30010
PN-81/B-30003
PN-B-19705:1998
PN-EN 9 34-6:2002
zgodnosci
PN-EN 480-12:1999
PN-EN 1008:2004

PN-EN 932-1:1999
PN-EN 933-3:1999

petrograficznego

PN-EN 933-10:2002

Kruszywa mineralne - Kruszywa skalne - Podziat, nazwy i okre$lenia

Kruszywa sztuczne - Podziat, nazwy i okre$lenia

Kruszywa do zapraw

Cement-Czg$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku
Cement- Czg¢é¢ 2: Ocena zgodnosci

Cement portlandzki biaty,

-Cement marki 15,

-Cement specjalny Cement portlandzki siarczanodporny

- Domieszki do betonu- zaprawy i zaczynu - Czg¢§¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena

- Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci alkaliow w domieszkach
- Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej

do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu

- Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek
-Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia uproszczonego opisu

-Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw. Czg$¢ 10: Ocena zawartosci drobnych czastek. Uziarnienie

wypelniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

1.5. 45261100-6 Konstrukcje stalowe,

1. Wstep



1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych, ktore zostana

wykonane w ramach zadania pn. ,,BUDOWA MYJNI EKOLOGICZNEJ NA TERENIE KMP W SZCZECINIE PRZY UL. KASZUBSKIEJ 35”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych,
wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy

2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sig:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002
(1)  Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998

Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach:

do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m; do 100 mm dla dtugosci wigksze;j.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

(2)  Ceowniki wg PN-EN 10279:2003

Ceowniki dostarczane sg o dtugosciach:

do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm

—3do15m

z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;

do 100 mm dla dtugosci wigkszej.

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczane sa o dtugos$ciach:

do 45 mm — 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do 100 mm dla dtugosci wigkszej.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

(4) Blachy

a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm.

szeroko$ciach 160-700 mm i dugosciach:

dla grubosci do 6 mm — 6,0 m

dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytka

do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
b) Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza si¢ w grubosciach 5-140 mm.
Zakres grubo$ci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000%2000 1250%2500 1500x3000
1000x4000 12505000 1500x6000
1000x6000
powyzej 12 1000%2000 1250%2500 1750%3500
15006000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementow z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca si¢ stosowanie blach grubych.

c) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127

Blachg¢ zebrowana dostarcza si¢ w grubosciach 3,5-8,0 mm.

Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250%2500 mm; 15003000 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

d) Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza si¢ w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kr¢gach o masie:

- przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg

- przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg

- przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

e) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00

Prety dostarcza si¢ o dtugo$ciach:

- przy $rednicy do 25 mm — 3-10 m

- przy $rednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogigte.

Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury kwadratowe i okragte).

Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosei St0S, St3SX, St3SY. Diugoscei fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwigkszonej doktadnosci
wykonania.

2.1.3. Wiasnos$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pgknigcia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i
chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
- mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek
-- nie przekraczaja 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o grubosci wigkszej.

2.1.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest
powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil



- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplnej.

Cechowanie materialow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbior konstrukeji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oSwiadczeniem
wytworni, ze usterki w czasie odbiorow migdzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementoéw farbg na elemencie.

2.2. Laczniki

Jako taczniki wystgpuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na $ruby.

2.2.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna
stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukeji stalowych narazonych na obciazenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:

- zas§wiadczenie jakosci

- spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowiazujacych norm i wymaganiami producenta.

22.2. Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sig:

(1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne klasy:

dla $rednic 8-16 mm — 4.8-11

dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-11

. stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

. tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

. whasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P

(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

. whasno$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czg$ciowo zast. PN-EN 20898-2:1998

(4) podktadki okraglte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

(5) podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/M-82009

(6) podktadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na glowkach.

2.2.3. Powtoki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budow¢ powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wyladunku mniejszych elementow mozna uzy¢
weiggarek lub weiagnikow. Elementy cigzkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztat-
ceniem. Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci skfadowane w
sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i
naprawia¢ powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukeji jak i jej powtoki antykorozyjne;j.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréownanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0
m od siebie.

Elementy, ktore po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowaé¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

(3) Laczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowg przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacje Inspektora.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatow, spoin, otworow na $ruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

- jakosci powlok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor wpisem do
dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, weiagarek, dzwignikow, podnosnikéw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe,
zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do
ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

. Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia spawania i dokumentacja konstrukcyjna.
. Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

. Eksploatacja sprzgtu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wpltywow atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznych,
o$wietlone z dostateczna wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora.

3.3. Sprzet do potaczen na $ruby

Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzgt.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot

5.1. Ciecie

Brzegi po cigeiu powinny byé czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla, naciekow i rozpryskow metalu po cigeiu.




Miejscowe nierownosci zaleca si¢ wyszlifowaé.

5.2. Prostowanie i gigcie

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace graniczSnych temperatur oraz promieni prostowania i gigcia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztalconym obszarze nie powinny wystapic rysy i pgkniecia.

5.3. Skiadanie zespotéw

5.3.1. Czgsci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w miejscach, ktore po montazu bgda niedostepne.
Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadnos$ci zespotéw i wykonania potaczen wedlug zataczonej

tabeli.
Rodzaj odchylki Element konstrukeji Dopuszczalna odchylka
Nieprostoliniowo$¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dtugosci
czesel ram lecz nie wigcej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci
lecz nie wigcej niz 10 mm
Odchyiki plaskosci potek, §cianek - 2 mm na dowolnym
srodnikow odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru
lecz nie wigcej niz 5 mm
Przesunigcie rodnika — 0,006 wysokosci
Wygiecie §rodnika — 0,003 wysokosci
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przylaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Pofaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny
wykazywac¢ rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyltki przyjmuje si¢ wedtug wlasciwych norm spawalniczych.

Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigksza od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubos¢ mniejsza:

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢ w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sa pekniecia, braki
przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrobka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inspektor wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajacym spawaniem, natomiast pgknigcia, nadmierna ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy
usunagé przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Potaczenia na $ruby

- dtugo$¢ $ruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbg podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie
powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb §ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwa smaru.

- $ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale $rodkow, ktore zapewnia osiagnigcie projektowanej wytrzymatosci i
stateczno$ci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu
statecznosci elementow uprzednio zmontowanych.

Potaczenia wykonywac¢ wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletnos$¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperow wytyczajacych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

- poréwna¢ wyniki pomiaré6w z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny przekracza¢ warto$ci:

5.4.3. Montaz
Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate podczas transportu i sktadowania.
Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5 mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygigcia stupa  h/750 lecz nie wigcej niz 15 mm
4 wygiecie belki lub wigzara 1/750 lecz nie wigcej niz 15 mm
5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowane;j

6. Kontrola jakos$ci robot

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robdt z projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiaru sa:



Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.
8. Odbior robét
Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9 Przepisy zwiazane

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i
wymagania.

PN-75/M-69703

Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.



1.6. 45430000-0 Pokrywanie podlog - posadzki_

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek w ramach zadania pn.
,BUDOWA MYJNI EKOLOGICZNEJ NA TERENIE KMP W SZCZECINIE PRZY UL.KASZUBSKIEJ 35”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.12.01.00 Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

B.12.01.01 Warstwa wyrownawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podloza
mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowa
szczelin dylatacyjnych.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg¢ zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:

nie zawiera¢ domieszek orgamcznych

- mieé frakcje réznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek
gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

Masa zalewowa sktada si¢ z asfaltow drogowych, wtdknistego wypelniacza mineralnego (azbestu lub welny mineralnej), maczki mineralnej i dodatkow
uszlachetniajgcych (kauczuk lub pak ttuszczowy)

Temperatura migknigcia: wg PiK 54-65°C.

Zastosowanie do wypelniania na szczelin dylatacyjnych o szerokosci wigkszej niz 5 mm.

2.5. Kit asfaltowy uszczelniajacy wg PN-74/B-30175

Sktada si¢ z asfaltow ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, widknistych wypelniaczy mineralnych, plastyfikatorow i dodatkow
zwigkszajacych przyczepno$¢ kitu do powierzchni uszezelniajacych konstrukeji (paki thuszczowe, pak i zywica kumaronowa, kauczuk syntetyczny
i zywice sztuczne)

Wymagama dla kitéw asfaltowych uszczelniajacych:
penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji — 50-75,

- temperatura mig¢kni¢cia— nie normalizuje sig,

- przyczepno$¢ do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 cm, potaczonych spoing kitu o grubosci 20 mm i wyciaganych prostopadle do
spoiny — kit nie powinien zrywaé si¢ w masie,

- wydluzenie wzglgdne przy zerwaniu, nie mniej niz — 20 mm,

- sptywno$¢ z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze 20+£2°C — nie normalizuje sig,

- odporno$¢ na zamrazanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze —20+£2C zrzuconej z wysokosci 2,5 m na ptyte stalowa — bez peknie¢ i odpryskow,

- gesto$¢ pozorna, nie mniej niz — 1,5 mm.

2.6. Zaprawa samopoziomujaca

2.9. Materiat o strukturze antyposlizgowej

Wymagama
dobra przyczepno$¢ do betonu,

- wlasciwoscei penetracyjne,

- nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,

- elastyczny (od —20° do + 250°C)

- wytrzymaly (ok. 6,5 Mpa),

- odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzgtu.

4. Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyrownawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym,
utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypelnieniem masa asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

. Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagana wytrzymatosc¢ i grubos$¢ podktadu oraz rozstaw
szczelin dylatacyjnych.

. Wiytrzymato$é podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.
. Podtoze, na ktorym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.
. Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementow budynku paskiem papy.
. W podkiadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.
. Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciagu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.
. Zaprawe cementowa nalezy przygotowywac mechanicznie.
Zaprawa powinna mie¢ konsystencj¢ gesta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
° Tlos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna byé ograniczona do ilosci niezbednej, ilo$¢ cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m’.
. Zaprawe cementowq nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z
zastosowaniem r¢cznego lub mechanicznego zaggszezenia z rOwnoczesnym wyrownaniem i zatarciem.
. Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ rowna, stanowiaca plaszczyzng lub pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrows fata przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac wigkszych prze§witow



wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na calej
dhugosci lub szerokosci pomieszczenia.

. W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi
trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Posadzki cementowe

. Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe z zaprawy cementowej i lastriko.

. Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okre$li¢ rodzaj konstrukcji podtogi, grubosé¢ warstw, marke zaprawy, wielko$¢
spadkow rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

. Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywaé wytrzymatos¢ nie nizsza — przy posadzkach z betonu odpornego na $cieranie
— 16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10 MPa.

. W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

- oddzielajace posadzk¢ wraz z cala konstrukcja podtogi od pionowych elementéw budynku,

- dzielace fragmenty posadzki o wyraznie rézniagcych si¢ wymiarach,

- przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie powinna przekraczaé¢ 36 m” przy
posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m” przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranie i 12 m” przy posadzkach
jednowarstwowych.

5.3Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych

- sposob aplikacji i warunki przygotowania podtoza nalezy przyja¢ wg warunkow zastosowanego systemu.

6. Kontrola jako$ci

6.1. Wymagana jako$¢ materialdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za§wiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktoérych whasciwosei nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé rowniez
materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzié¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét (cieplnych, wilgotno$ciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robot jest m?. Iloéé robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robét

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbioér materiatéw i robdt powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta
— powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatéw, ktérych whasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbiodr powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowos$ci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez ocen¢ wzrokows,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzié na podstawie wynikow pomiaréw dokonanych w czasie
wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatow posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomoca naciagnigtego
drutu i pomiaru odchylen z doktadnos$cia 1 mm, a szeroko$ci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

9. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia podtogowe z poli (chlorku winylu).



1.7. 45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie robot budowlanych

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot malarskich w ramach zadania
pn. ,,BUDOWA MYINI EKOLOGICZNEJ NA TERENIE KMP W SZCZECINIE PRZY UL.KASZUBSKIEJ 35”.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie nastgpujacych robot
malarskich:

B.15.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych,

B.15.02.00 Malowanie tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wodg¢ zdatna do picia. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych
oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czgsci ciasta wapiennego z 3 czg¢Sciami wody,
tworzaca jednolita masg bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleista o zabarwieniu od zéttego do ciemnobrazowego i odpowiadajaca wymaganiom normy
panstwowej.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozoéttej do brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej
lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o wlasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu
naturalnego, lecz o krotszym czasie schni¢cia. Powinien on odpowiadaé¢ wymaganiom normy panstwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wodg — do farb wapiennych,

- terpentyng i benzyne — do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegoélnych rodzajow farb powinny odpowiadaé normom panstwowym lub mie¢
cechy techniczne zgodne z za§wiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami
podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania

- wydajno$¢ — 6-10 m*/dm’,

- max. czas schnigcia — 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna

- wydajno$¢ — 1516 m%dm?,

- max. czas schnigcia — 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania — biaty

- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogélnego stosowania — biaty do rozcieficzania wyrobow
chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna

- wydajnoéé¢ — 6-10 m*/dm®,

- max. czas schnigcia — 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97

- wydajnoéé — 4,5-5 m*/dm’

- czas schnigeia — 24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

- wydajnoéé — 5-6 m*/dm’,

- max. czas schnigcia — 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

- wydajnoéé — 6-8 m*/dm’

- czas schnigeia — 24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

- wydajnoéé — 1,2-1,5 m*dm’

- czas schnigeia — 12 h

2.5.5. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002

- wydajno$¢ — 6-8 m*/dm’

- czas schnigeia — 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania wg PN-C-81901/2002

- wydajno$¢ — 6-10 m*/dm’




2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

- lepko$¢ umowna: min. 60

- gestosé: max. 1,6 g/em’®

- zawarto$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

- roztarcie pigmentdw: max. 90 m
czas schnigcia powloki w temp. 20°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza 65% do osiagnigcia 5 stopnia wyschnigeia — max. 2 godz.

Wymagama dla powtok:

- wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

- grubos¢ — 100-120 um

- przyczepno$¢ do podtoza — 1 stopien,

- elastyczno$é — zgigta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje pgknigé lub odstawania od podtoza,

- twardo$¢ wzglgdna — min. 0,1,

- odporno$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowa¢ uszkodzenia powtoki
odporno$¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystgpowaé specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i
przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkoéw zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby
emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podtozach nalezy stosowaé¢ do gruntowania farb¢ emulsyjna rozcieniczona woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju
farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powloki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna
lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsiakliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu
wodnego 3-5%.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4. Transport

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowiazujacymi w transporcie kolejowym lub
drogowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do
stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewoddéw wentylacyjnych i urzadzen
ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonaé po:

- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

- calkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usuni¢ciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawa cementowo-
wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy
odbié, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypelni¢ zaprawa cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu
farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywaé bez gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farb¢ emulsyjna tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka
lecz rozcienczong woda w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje si¢ odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachlowka epoksydowa.

5.3. Wykonywania powlok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny rownomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitow, plam i odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.

5.3.3. Powtloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwg jednolita zgodna ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen,
zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powtoki powinny mieé¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby w roéznych odcieniach.

6. Kontrola jako$ci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne. Sprawdzenie wsiakliwo$ci nalezy wykonaé
przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna
nastapi¢ nie wezesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wezesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wezesniej niz po 14 dniach.




6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci
oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik
ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powloki cz¢sciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.

7. Obmiar robo6t

Jednostka obmiarowa robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb,
ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbiér podioza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
$wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienna do robdt tynkowych lub odpowiednig szpachlowka. Podtoze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior robét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu rownomiernego roztozenia farby, jednolitego
natgzenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatow powloki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu
kwalifikujacym powierzchni¢ malowana do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, welniang lub
bawelniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powloki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie
mokra migkka szczotka lub szmatka.

Wiyniki odbioréw materiatow i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Przepisy zwiazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.



1.8. 45321210-1 Roboty izolacyjne

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji w ramach zadania pn.
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1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie izolacji przeciwwodne;j,
przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.

B.16.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

B.16.01.02 Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkow i budowli.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub §wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowac¢ papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi biologicznemu, do ktérych zalicza si¢ papy na
tkaninie z widkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na widknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materiaty i powinny wykazywaé dostateczng odpornos¢ w srodowisku, w
ktorym zostaja uzyte oraz nalezyta przyczepno$¢ do sklejanych materialow, okreslona wg metod badan podanych w normach
panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposdb wskazany w normach panstwowych i
$wiadectwach ITB.

2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna

Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowaé pape 1/400 na tekturze o gramaturze 400 g/m>

a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997

. wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach.

Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.

Dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjne;j.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sa uszkodzenia powstale na skutek sklejenia si¢ papy. Dopuszcza si¢ naderwania na krawedziach wstegi
papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wigcej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy.

. papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.

. wymiary papy w rolce

- dhugosé: 20 m 0,20 m
40 m £0,40 m
60 m 0,60 m

- szeroko$é: 90, 95, 100, 105, 110 cm +£1 cm

b) Pakowanie, przechowywanie i transport

. Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co
najmniej 0,5 mm.

. Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w ww. normie.

. Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w

odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

. Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegto$¢ migdzy stosami — 80 cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco

Wymagania wg PN-B-24625:1998.

- temperatura mi¢knienia — 60—80°C

- temperatura zaptonu — 200°C

- zawarto$¢ wody — nie wigeej niz 0,5%

- sptywno$¢ — lepik nie powinien splywaé w temperaturze 50°C w ciagu 5 godzin warstwy sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej pod
katem 45°

- zdolnos$¢ klejenia — lepik nie powinien si¢ rozdzieli¢ przy odrywaniu paskow papy sklejonych ze soba i przyklejonych do betonu w
temperaturze 18°C.

2.2.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania

Wymagania wg PN-B-24620:1998

2.2.4. Kit asfaltowy uszczelniajacy KF

Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy

Wymagania wg normy BN-70/6112-24

2.3. Materialy do izolacji termicznych

2.3.1. Styropian

Styropian odmiany G-T samogasnacy. Do ocieplenia stropodachéw na plyty betonowe o gestosci min. 25 kg/m®.

a) Wymagania

. plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstgpnie spienionych,

. dopuszcza si¢ wystgpowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:

- dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gigbokosci do 4 mm

- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o glebokosei do 5 mm.

Laczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm?, a powierzchnia najwickszej dopuszczalnej wady 10 cm?.

. wymiary:

- dhugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%

- szeroko$¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm

- grubo$¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%.




b) Pakowanie.

Plyty styropianowe uktada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m’, przy czym wysoko$¢ stosu nie powinna byé wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu
powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca nazwe¢ zaktadu, oznaczenie, nr partii, dat¢ produkeji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.

c) Przechowywanie

Plyty styropianowe nalezy przechowywaé w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od Zrédet ognia.

d) Transport.

Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

2.3.2. Ptyta spil$niona twarda

Wymagania wg normy PN-EN 622-1 do 5:2000

2.3.3. Welna mineralna.

W postaci ptyt, filcow i mat.

Wymagania:

- wilgotnos¢ welny max. 2% suchej masy,

- plyty powinny miec¢ na calej powierzchni jednakowa twardos¢ oraz $ci§liwos¢.

Plyty do ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papa powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania:

- scisliwo$¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wigksza niz 6% poczatkowej gruboscei,

- wytrzymato$¢ na rozrywanie sila prostopadta do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,

- nasiakliwos$¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wigksza niz 40% suchej masy.

Wyroby z welny mineralnej nalezy mocowa¢ do podtoza przez przyklejenie lepikiem asfaltowym na goraco..

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ r¢cznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. Transport

Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonanie robot

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe B.16.01.02

5.1.1. Przygotowanie podktadu

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan obciazenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podktadu

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacj¢ z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsja
asfaltowa.

b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%.

) Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero
po catkowitym wyschnigciu pierwszej.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

a) 1zolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czg¢sci obiektu przed wilgocia z gruntu powinny sktadac si¢ z jednej lub dwoch
warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem migdzy soba w sposob ciagty na catej powierzchni.

b) 1zolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda zarobowa z zaprawy na niej ukiadanej moga
by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytacznie na zaktadach.

) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wylacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy wymaganiom norm panstwowych.

d) Grubo$é¢ warstwy lepiku migdzy podktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz migdzy poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno
wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

e) Szeroko$¢ zaktadow papy zarowno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady

arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie.
5.2. Izolacje termiczne B.16.02.00
5.2.1. Do wykonywania izolacji stosowaé¢ materialy w stanie powietrzno-suchym.
5.2.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegélnie starannie. Plyty styropianowe nalezy uktadaé na styk bez szczelin.
Plyty winny by¢ przycigte na miarg¢ bez ubytkow i wyszczerbien.
Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazda warstwe uktada¢ mijankowo. Przesunigcie stykow winno wynosi¢ minimum 3 cm.
5.2.3. Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych ptyty powinny by¢ wbudowywane w czasie wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50 cm
wysokosci jednej warstwy $ciany, zmontowac plyty a nastgpnie wykona¢ druga warstwe Sciany.
5.2.4. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folia lub papa).
6. Kontrola jako$ci
6.1. Materialy izolacyjne.

. Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za§wiadczenie o jakosci lub znakiem
kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorz¢dnym dokumentem.

. Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe¢ bez dokumentoéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga byé¢ dopuszczone
do stosowania.

. Odbidr materialow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci

technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem
o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatdw izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych
norm.

Nie nalezy stosowa¢ rOwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materiatléw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robo6t

Jednostka obmiarowa robot jest m? powierzchni zaizolowane;.

Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét

8.1. Odbidr robodt izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

) za$wiadczenia o jako$ci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe,
d) protok 6ty odbioru poszczegdlnych etapéw robot zanikajacych,

e) protokéty odbioru materialow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty wg B.16.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Przepisy zwiazane



PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 622-1:2000 Plyty pil$niowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogolne.
PN-EN 622-2:2000 Plyty pil$niowe. Wymagania dla ptyt twardych.

PN-EN 622-3:2000 Plyty pil$niowe. Wymagania dla ptyt pottwardych.

PN-EN 622-4:2000 Plyty pil$niowe. Wymagania dla ptyt porowatych.

PN-EN 622-5:2000 Plyty pil$niowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho



