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31 - Tynki renowacyjne zewnetrzne

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania prac tynkarskich, wymagan w zakresie robot przygotowawczych oraz
wymagan dotyczgcych wykonania i odbiorow tynkarskich z zastosowaniem systemu tynkow
renowacyjnych przewidzianych do wykonania w ramach robé6t budowlanych przy inwestycji

pn.
"Remont czesci pomieszczen gmachu Komendy Wojewddzkiej Policji w Szczecinie,

konserwacja elewacji wraz z wykonaniem iluminacji oraz wymiana nawierzchni dziedzinca
wewnetrznego i remont fragmentu ogrodzenia" realizowanych w ramach zadania
dofinansowanego ze s$rodkéw UE pn ,Renowacja zabytkowego obiektu Komendy
Wojewddzkiej Policji w Szczecinie przy ul. Matopolskiej 47”

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci systemowych
materiatdw wykorzystywanych do prac tynkarskich, wymagan w zakresie robot
przygotowawczych oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw tynkarskich z
zastosowaniem systemu tynkéw renowacyjnych.

Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenia
zamowienia i zawarcia umowy na wykonanie robot renowacyjnych tynkarskich zawartych
w pkt. 1.1.

1.2.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogélne”

- Roboty naprawczo-renowacyjno-osuszeniowe — zespot czynnosci technicznych i
technologicznych, powodujgcych trwale zmniejszenie zawilgocenia scian (do poziomu
wilgotnosci higroskopijnej lub poréwnywalnej — zazwyczaj jest to ok. 3-5% wilgotnosci
masowej), umozliwiajgcych  prowadzenie dalszych prac budowlanych Ilub
konserwatorskich, a po ich wykonaniu zapewniajgcych wiasciwg eksploatacje.

- System tynkéw renowacyjnych — system kompatybilnych ze sobg materiatow
stosowanych do kompleksowej renowacji wilgotnych i zasolonych muréw. Podstawowymi
sktadnikami sg: obrzutka, tynk podktadowy (magazynujgcy), tynk renowacyjny. Do
skfadnikow uzupetniajgcych zaliczyé mozna: preparat do neutralizacji soli, szpachle
wygtadzajgcg, farby do wymalowan



- Obrzutka — warstwa zaprawy nakfadana na podioze w sposob potkryjacy lub
catopowierzchniowy, w celu poprawienia przyczepnosci tynku renowacyjnego do podfoza

- Tynk podktadowy WTA — fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka do
wykonywania tynkow, ktérej producent deklaruje zgodno$¢ z normg PN-EN 998-1:2004 i
jednoczesnie spetniajgcg wymagania instrukcji WTA —  Merkblatt 2-9-04
Sanierputzsysteme potwierdzone certyfikatem WTA, stosowana do wyréwnywania
podtoza pod tynk renowacyjny WSTA lub jako warstwa systemu magazynujgca szkodliwe
sole budowlane.

- Tynk renowacyjny WTA — fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka do
wykonywania tynkow, ktérej producent deklaruje zgodno$¢ z normg PN-EN 998-1:2004 i
jednoczesnie  spetniajgcg wymagania instrukcji WTA —  Merkblatt 2-9-04
Sanierputzsysteme potwierdzone certyfikatem WTA.

- Tynk renowacyjny — zaprawa tynkarska o okre$lonych wtasciwo$ciach, stosowana do
scian murowych wilgotnych zawierajgcych sole rozpuszczalne w wodzie, ktérg producent
klasyfikuje jako zaprawe tynkarskg renowacyjng wg PN-EN 998-1:2004. Zaprawy te majg
duzg porowatos¢ i przepuszczalno$¢ pary wodnej oraz obnizone podcigganie kapilarne.

- Preparat do neutralizacji soli — preparat do powierzchniowej neutralizacji soli,
naktadany zawsze bezposrednio na oczyszczone i przygotowane poditoze przed
rozpoczeciem robot tynkarskich. Moze byé stosowany opcjonalnie.

- Stopien zasolenia muru — okre$lona laboratoryjnie w % (w stosunku do masy) ilos¢
szkodliwych soli budowlanych: azotanéw, siarczanéw i chlorkéw, pozwalajgca na
klasyfikacje, wg instrukcji WTA — Markblatt 2-9-04 Sanerputzsysteme, obcigzenia
szkodliwymi solami i bedgca podstawg do zaprojektowania uktadu i grubosci warstw
systemu tynkéw renowacyjnych. Wyréznia sie trzy stopnie zasolenia przegréd. Podziat,
ze wzgledu na ilos¢ szkodliwych soli budowlanych w %, podano w tablicy.

Stopnie zasolenia przegrod

Stopienh zasolenia
Rodzaj soli niski sredni wWysoKi
Azotany <0,1 0,1-0,3 >0,3
siarczany <0,5 05-15 >1,5
chlorki <0,2 0,2-05 >0,5

— Wilgotno$¢ masowa — wyrazany w % stosunek masy wilgoci znajdujgcej sie materiale
do masy suchego materiatu
— Wilgotno$¢ higroskopijna — wyrazany w% stosunek masy wilgoci wchionietej pod
postacig pary wodnej przez materiat do masy suchego materiatu, w konkretnych
warunkach cieplno-wilgotnosciowych, w stanie réwnowagi
— Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej u - wskaznik, ktory okresla ile razy
wyzszy jest opor dyfuzyjny warstwy materiatu od oporu warstwy powietrza o tej same;j
grubosci i w tych samych warunkach. W niniejszej specyfikacji przyjeto terminologie z




1.3.

1.4.

PN-EN  998-1:2004 - parametr ten nazywany jest wspotczynnikiem
przepuszczalnosci pary wodnej.

Zastepczy (poréwnawczy) op6r dyfuzyjny — wyrazana w metrach grubos¢ warstwy

nieruchomego powietrza, ktérej opor dyfuzyjny dla pary wodnej jest taki sam jak
warstwy materiatu o grubosci d.

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad wykonywania:
tynkow renowacyjnych zewnetrznych

Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami inzyniera

1.4.1. Wymagania  szczegdtowe  dotyczgce  zastosowania  systemow
renowacyjnych

tynki renowacyjne stosowane sg na zawilgoconych i/lub zasolonych elementach
budynku, $cianach, sklepieniach jako tzw. srodki flankujgce, po wykonaniu wtérnej
hydroizolacji poziomej i pionowej. Dopuszczalne jest stosowanie systemu tynkéw
renowacyjnych przy braku skutecznie funkcjonujgcych izolacji pierwotnych, jednakze
wymaga to przeprowadzenia dogtebnej analizy. Tynki renowacyjne skuteczne sg tylko
przy kapilarnym i/lub higroskopijnym zawilgoceniu muru. Niedopuszczalne jest
stosowanie tynkdéw renowacyjnych na elementach obcigzonych wodg wywierajacg
cisnienie hydrostatyczne.

Niedopuszczalne jest stosowanie tynkéw renowacyjnych w miejscach, ktére w
pozniejszym okresie bedg obsypane gruntem

zastosowanie tynku renowacyjnego musi zawsze wynika¢ z badan stanu konkretnego
obiektu. W wyniku przeprowadzenia koniecznych badan nalezy okresli¢:

- przyczyny zawilgocenia

- rodzaje i poziomy wystepujacych szkodliwych soli (azotany, siarczany, chlorki)
- czy stan muru pozwala na potozenie tynku

2. Materialy

Wszystkie materiaty do wykonania systemu tynkow renowacyjnych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach

tec

hnicznych).

Materialy wg zastosowania:

2.1

Wyprawy tynkarskie podktadowe i naprawcze przy petnej wymianie tynkow.



a. Gotowa fabryczna wyprawa wapienno-trassowa posiadajaca nastepujace
wymagane cechy:

e wytrzymato$é na $ciskanie ok. 3-5N/mm?klasy GP lub LW CSIl wg PN-EN 998-1,

o dobry modut elastycznosci tj. stosunek wytrzymato$ci na Sciskanie do wytrzymatosci
na rozcigganie przy zginaniu <3,

e brak szkodliwych soli budowlanych,

e dobrg przyczepnos$é do podtoza minimum = 0,2N/mm? FP A, B wg PN-EN 1015-12,

e bardzo dobrg przepuszczalno$¢ pary wodnej odpowiednia dla tynkoéw renowacyjnych
(R CS Il wg PN-EN 998-1) u<15 wg PN-EN 998-1,

e absorpcja wody spowodowana podcigganiem kapilarnym WO do W2 czyli

nieokreslona do wysoko hydrofobowej <0,2kg/(m? min®) wg PN-EN 998-1.

b. Wyprawy tynkarskie podkiadowe i naprawcze przy peitnej wymianie tynkow

przygotowane samodzielnie na placu budowy:

e mieszanka winna by¢ oparta na wapnie hydraulicznym z trassem klasy HL 3, 5
ewentualnie z dodatkiem biatego cementu marki 50 takze z dodatkami trassu we
wiasciwych proporcjach z kruszywem dla uzyskania wytrzymatosci ok.3-5N/mm?
Klasy GP CS Il wg PN-EN 998-1,

e dodane kruszywo nie moze zawierac szkodliwych soli budowlanych.

2.2. Wyprawy tynkarskie podkiadowe i naprawcze przy lokalnych naprawach
ubytkow

a. Gotowa fabryczna wyprawa wapienno-trassowa posiadajgca wymagane cechy:

e wytrzymato$¢ na $ciskanie ok. 3-5N/mm?klasy GP CSIl wg PN-EN 998-1,

e dobry modut elastycznosci — tj. stosunek wytrzymatosci na $ciskanie do
wytrzymatosci na rozcigganie przy zginaniu <3,

e brak szkodliwych soli budowlanych,

e bardzo dobra przyczepnos$é do podtoza = 0,2N/mm? FP A, B wg PN-EN 1015-12,

e bardzo dobrg przepuszczalnos$¢ pary wodnej odpowiednia dla tynkéw renowacyjnych
(R CS Il wg PN-EN 998-1) u<15 wg PN-EN 998-1,

e zawartos¢ mikrowtdkien,



e absorpcja wody spowodowana podcigganiem kapilarnym powinna by¢ zblizona do
pozostawionych starych tynkéw, czyli WO do W2 czyli nieokre$lona do wysoko
hydrofobowa  <0,2kg/(m”** min®) wg PN-EN 998-1 zaleznie od wiasnosci

pozostawionych wypraw.

2.3. Wyprawy tynkarskie wierzchnie.

Gotowa fabryczna mineralna wyprawa tynkarska z trassem posiadajgca nastepujace
wymagane cechy.

e wytrzymato$é na $ciskanie 3-5N/mm?klasy GP CS Il lub Ill wg PN-EN 998-1,

o hydrofobowo$¢ — absorpcjia wody spowodowana podcigganiem kapilarnym
conajmniej W 1 czyli <0,4kg/(m? min®) wg PN-EN 998-1 lub przy zaktadaniu
wyprawy na obszarze cokotowym na tykach renowacyjnych wg WTA <0,5kg/(m?
min®),

e dobry modut elastycznosci — tj. stosunek wytrzymatosci na sSciskanie do
wytrzymatosci na zginanie przy rozcigganiu <3,

e bardzo dobrg przepuszczalnos¢ pary wodnej odpowiednig dla tynkdw renowacyjnych
(R CS Il wg PN-EN 998-1) y<15 wg PN-EN 998-1 lub wzgledny opér dyfuzyjny
Sd<0,2m tgcznie dla wszystkich warstw systemu naprawczego zgodnie z WTA
2.9.04,

e zawarto$é mikrowtokien,

e bardzo dobra przyczepno$¢ na réznie chtonnych podtozach minimum = 0,3N/mm? FP
A, Bwg PN-EN 1015-12.

2.4. Farby elewacyjne

Farby elewacyjne ze wzgledu na swoja szczegdlng role technologiczna jak i estetyczng
winny posiadac¢ obok deklaracji producenta do wtasciwych Norm zewnetrzne badania
potwierdzajgce ich najwazniejsze cechy pozwalajgce na stosowanie na zabytkowym podtozu
tj. paroprzepuszczalnosé i stopien potysku; winny by¢ tez wybrane ostatecznie na podstawie
préb kolorystycznych wykonanych na elewaciji.3.a Fabryczne gotowe do uzycia krzemianowe
lub zolokrzemianowe farby elewacyjne wg PN-EN 1062-1:2005 posiadajgce nastepujgce
wymagane cechy:



Dwusktadnikowa farba krzemianowa zgodna z DIN 18 363 tj. spoiwo krzemianowe z
maksymalnym 5% dodatkiem substancji organicznych,

Wysoka paroprzepuszczalno$¢ wynikajgca ze wspétczynnika przenikania pary
wodnej Kategorii V1 Duzy, czyli <0,14m wg PN-EN 1062-1:2005 lub wzgledny opor
dyfuzyjny powtoki <0,2m wg WTA 2.9.04,

Hydrofobowos¢ — wynikajgca z Kategorii przepuszczalnosci wody conajmniej W , -
Sredniej >0,1 <0,5kg/m?h® wg PN-EN 1062-1; w obszarze przyziemia (cokoty)
parametr przepuszczalno$ci wody powinien wynosié <0,2 kg/ m?*h®®,

Mineralnie matowa G; wg PN-EN 1062-1:2005.

a. Fabrycznie gotowe do uzycia elewacyjne farby krzemoorganiczne oparte na zywicy

silikonowej wg PN-EN 1062-1 posiadajace nastepujace wymagane cechy

Wysoka paroprzepuszczalnos¢ wynikajgca ze wspofczynnika przenikania pary
wodnej Kategorii V; Duzy, czyli <0,14m wg PN-EN 1062-1:2005, lub wzgledny opor
dyfuzyjny powitoki Sd <0,2m wg WTA 2.9.04,

Hydrofobowos¢ — wynikajgca z Kategorii przepuszczalnosci wody conajmniej W, -
Sredniej >0,1 <0,5kg/m?*h® wg PN-EN 1062-1; w obszarze przyziemia (cokoty)
parametr przepuszczalno$ci wody powinien wynosié <0,2 kg/ m?*h®,

Mineralnie matowa Gz wg PN-EN 1062-1:2005.

b. Preparat do hydrofobizacji scian

Efekt hydrofobowy nie moze blokowac¢ dyfuzyjnosci podioza

Nie moze tworzy¢ filmu

na bazie mieszaniny silanéw i siloksandéw w rozpuszczalniku organicznym.
Bardzo szybki i trwaty efekt hydrofobowy

Nie powoduje zadnych wybtyszczen i zmian kolorystycznych podtoza

nie zmniejsza jego dyfuzyjnosci.

Do stosowania na zewnatrz.

2.5. Zaprawy murarskie

a. Gotowa fabryczna zaprawa wapienno-trassowa do muréw narazonych na

dziatanie warunkéw umiarkowanych wg PN-EN 998-2 posiadajaca nastepujace,

wymagane cechy:

bardzo szybki petny transport wody tak by nie tworzy¢ szczelnych mostkéw w murze,

niska alkalicznosc¢ — brak tatworozpuszczalnych zwigzkéw soli budowlanych,



e wytrzymato$é ok. 5-6N/mm? Klasy M5 wg PN-EN 998-2, lub dopasowana (nizsza) od

oryginalnych cegiet i zapraw po wzmochieniu.

c. Zaprawy murarskie przygotowane samodzielnie na placu budowy

e mieszanka winna by¢ oparta na wapnie hydraulicznym z trassem klasy HL 3,5 i
biatym cemencie marki 50 takze z dodatkami trassu w proporcjach dla uzyskania
wytrzymatosci ok. 5-6N/mm?Klasy M5 wg PN-EN 998-2, lub dopasowana (nizsza) od

oryginalnych cegiet i zapraw po wzmocnieniu wg wytycznych UMK.

2.6. Zaprawy fugowe

Gotowa fabryczna zaprawa wapienno-trassowa do muréw narazonych na dziatanie
warunkéw umiarkowanych wg PN-EN 998-2 posiadajagca nastepujace wymagane

cechy:

e bardzo szybki petny transport wody tak by nie tworzy¢ szczelnych mostkéw w murze,

¢ niska alkaliczno$¢ — brak tatworozpuszczalnych zwigzkéw soli budowlanych,

e niski skurcz i podwyzszona porowatos$¢,

e wytrzymato$¢ ok. 5-6N/mm? Klasy M5 wg PN-EN 998-2, lub dopasowana (nizsza) od
oryginalnych cegiet i zapraw po wzmocnieniu wg wytycznych UMK,

o dopasowane uziarnienie i kolor do oryginatu.

2.7. Zaprawy do uzupetniania ubytkéw w cegle

Gotowa fabryczna zaprawa z trassem do muréow narazonych na dziatanie warunkow

umiarkowanych wg PN-EN 998-2 posiadajgca nastepujace wymagane cechy:

o Mozliwie szybki transport wody tak by nie tworzy¢ szczelnych mostkoéw w murze,

e niska alkalicznos¢ — brak tatworozpuszczalnych zwigzkéw soli budowlanych,

e niski skurcz, zalecana zaprawa zbrojona mikrowtéknami,

e wytrzymato$¢ maksymalnie ok. SN/mm? Klasy M5 wg PN-EN 998-2, lub dopasowana
(nizsza) od oryginalnych cegiet po wzmocnieniu wg wytycznych UMK,

e wysoka przyczepno$¢ minimum = 0,2N/mm? FP A, B wg PN-EN 1015-12 oraz
elastycznos$¢ pozwalajgca na zaktadanie w grubosciach 2-50mm w jednym cyklu,

o fabrycznie barwiona w masie.



2.8. Zaprawy do wypetnien pustek i szczelin w murze

Gotowa fabryczna zaprawa wapienno-trassowa do muréw narazonych na dziatanie

warunké2.9. obojetnych wg PN-EN 998-2 posiadajgca nastepujace wymagane cechy:

o bardzo szybki peten transport wody tak by nie tworzy¢ szczelnych mostkéw w murze,
o niska alkaliczno$¢ — brak tatworozpuszczalnych zwigzkéw soli budowlanych,

e niski skurcz,

e wytrzymato$é maksymalnie ok. 4-5N/mm?Klasy M5 wg PN-EN 998-2,

e bardzo dobra ptynnosc¢ i zdolnosci penetraciji w murze.

2.10. Zaprawy fugowe do muréw

Gotowe fabryczne zaprawy z trassem modyfikowane dodatkami zywicy poliakrylowej
na placu budowy dla uzyskania odpornosci na dziatanie warunkéw surowych wg PN-

EN 998-2 oraz wymaganych cech w miejscu zastosowania tj.:

o Zwiekszong elastycznosé — odpornos¢ na bardzo duze wahania temperatur,
o Podwyzszona szczelnos¢ — niskie przewodnictwo kapilarne jako odpornosé na
zalegajacy snieg lub wode,

e Mrozoodpornosé,

Wytrzymato$¢ dopasowana do oryginalnej cegly i zapraw po wzmocnhieniu; jako
optymalna zalecana ok. 4-5N/mm?.

Norma PN-EN 998-1:2004 ,Wymagania dotyczgce zapraw do murow — Czesé 1:
Zaprawa tynkarska” zawiera takze wymagania dotyczace tynkéow renowacyjnych. Przy
renowacji zawilgoconych i zasolonych scian jest istotne, zeby stosowaé system tynkéw
renowacyjnych, ktérego sktadniki cechujg sie odpowiednimi parametrami i sg ze sobg
kompatybilne a nie pojedynczy tynk renowacyjny, czego nie uwzglednia PN-EN 998-
1:2004. Dlatego konieczne jest dodatkowo powotanie sie na wymogi instrukcji WTA:
Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme (Systemy tynkdw renowacyjnych).

- zaprawy do wykonania obrzutki
- zaprawy do wykonywania tynku podktadowego

- zaprawy do wykonywania tynku renowacyjnego



- zaprawy do wykonywania warstw wykonczeniowych (wygtadzajgcych) i farby do
wymalowan

- woda — do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

- pozostate materiaty (sktadniki systemu), takie jak preparaty do powierzchniowej
neutralizacji soli, preparaty biobdjcze, materiaty przygotowywane na placu budowy itp.
Muszg mie¢ wtasciwosci techniczne okreslone w specyfikacjach producentéw systemow
tynkéw renowacyjnych.

- kruszywo — jezeli jest stosowane do wytwarzania zapraw na budowie, powinno spetniac
wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zaprawy”

- cement — powinien spetnia¢ wymagania normy: PN-EN 197-1:2002 ,Cement — Czes¢ 1:
Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci”.

Szczegdtowe wymagania dotyczgce kruszyw (rodzaj, krzywa przesiewu), spoiw (cement,
wapno), rodzaju i klasy zapraw oraz ewentualnych dodatkow (dodatki napowietrzajgce,
emulsje polimerowe itp.) powinny by¢é zgodne z wymaganiami okreslonymi w
specyfikacjach producentéw systemow.

2.11. Preparaty do renowacji i wzmacniania tynkéw wewnetrznych (Sala Pamieci)

a. Wzmacnianie pow. tynku przez powlekanie reczne — preparat wzmacniajgcy:
—  Niski stopien wytrgcania zelu ok.10%
—  Ukiad jednosktadnikowy
—  Katalizator neutralny,
—  Mozliwe gtebokie wnikanie,
—  Brak szkodliwych dla budowli produktéw ubocznych,
Wysoka odpornosé na czynniki atmosferyczne i promieniowanie ultrafioletowe,
b. Farby silikatowe do malowania dekoracyjnego (potozenie ta):
— Nierozpuszczalne w postaci skrzemionkowanej
—  Mineralnie matowy
—  Wszystkie sktadniki sg odporne na dziatanie promieni UV
—  Niepalny
—  Odporny na dziatanie spalin przemystowych
—  Odporny na dziatanie rozpuszczalnikéw
— Nie pecznieje
—  Najwyzsza paroprzepuszczalnos¢ (sd=0,01m)
—  Przyjazny dla srodowiska
c. preparaty do uzupetnienia ubytkow w tynku — Wierzchnia warstwa tynku.
—  Woytrzymatosc¢ na Sciskanie: 1,5-5,0 N/mm2, CS I
— Reakcja na ogien: A1
—  Wspodtczynnik przepuszczalnosci pary wodnej (u): ok. 11
—  Absorpcja wody spowodowana podcigganiem kapilarnym: W 2 2
—  Przyczepnosc = 0,08 N/ mm (przy modelu pekniecia A, B, C)



Wspoétczynnik przewodzenia ciepta A10,dry: < 0,83 W/(mK) dla P=50%* < 0,93 W/(mK)
dla P=90%* (* wartosci tabelaryczne wedtug EN 1745)

d. Powtoki zabezpieczajgce kamien

zywica do zabezpieczania przedmiotéw przed niszczgcymi czynnikami atmosferycznym
Wiasciwosci:

Sredniej twardosci, termoplastyczny, czysty akrylat

tatwa obrébka

odporny na dziatanie promieniowania UV

po wyschnieciu nie klei sie

nie brudzi sie

odporny na kwasne deszcze

nie ma skutkow ubocznych, ktére mogg naruszy¢ materiaty budowlane

e. preparaty czyszczacy dobrany do stosowanego systemu chemii budowlanej

f. preparat do wzmacniania odstajgcego tynku - zywica akrylowa w dyspersji wodnej:

odporna na czynniki atmosferyczne,
stabilna chemicznie.

g. Wzmocnienie osypujgcych sie malatur

Sredniej twardosci, termoplastyczny, czysty akrylat

tatwa obrébka

odporny na dziatanie promieniowania UV

po wyschnieciu nie klei sie

nie brudzi sie

odporny na kwasne deszcze

nie ma skutkdéw ubocznych, ktére mogg naruszy¢ materiaty budowlane

h. Srodek czyszczacy do neutralizacji i dezynfekcji powierzchni zaatakowanych przez
mikroorganizmy (grzyby, glony)

Nie zawiera reaktywnego chloru.

Dane techniczne

3. Sprzet

Gestosé: 1,0 g/lcm3

Wartos¢ pH: 6

Postac: przejrzysty ptyn wnika gteboko w pory materiatu budowlanego. Po ulotnieniu sie
niewielkiej czesci rozpuszczalnika ester kwasu krzemowego reaguje z wilgocig zawartg w
materiale budowlanym i powietrzu tworzgc zel krzemowy i alkohol.

Catkowity czas reakgcji - ok. 3 tygodni.

* Postac¢: bezbarwny ptyn

* Gestosé: 0,94 g/cm3

+ Udziat materiatu reagujgcego: 75% wagi

* Udziat powstajgcego zelu: 33% wagi

Sprzet do wykonywania systemu tynkéw renowacyjnych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych roboét oraz bedg przyjazne



dla s$rodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujgcych prace
renowacyjne. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta
stosowanych materiatow.

Do wykonywania robét renowacyjnych nalezy stosowaé nastepujgcy sprzet i narzedzia
pomocnicze:

— do przygotowania i oceny stanu podioza — miotki, przecinaki, szczotki, szczotki
druciane, szpachelki, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzgdzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, termometry
do mierzenia temperatury podtoza i powietrza, wilgotnosciomierze do oznaczania
wilgotnosci wzglednej powietrza, wilgotnosciomierze do oznaczania wilgotnosci
wzglednej powietrza, wilgotnosciomierze do oznaczania wilgotno$ci podtoza, mierniki
umozliwiajgce okreslenie punktu rosy, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,
taty,

— do naktadania preparatow grzybobdjczych, gruntujgcych, przeciwsobnych — pedzle,
szczotki, watki, urzgdzenia do natrysku (przy doborze urzgdzeh natryskowych nalezy
uwzglednia¢ wytyczne ze specyfikacji producenta systemu),

— do przygotowania zapraw — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,
mieszalniki, betoniarki (przeciwbiezne), urzadzenia umozliwiajgce oznaczenie
zawartosci porow powietrza lub gestosci Swiezej zaprawy (przy aplikacji metodami
natryskowymi),

— do recznej aplikacji zapraw — zwykte narzedzia tynkarskie (kielnia, paca),

— do natryskowego naktadania zapraw — agregaty natryskowe, mieszalniki o srednicach
i dopuszczalnych dlugosciach wezoéw jak réwniez typach dysz zgodnych z
wymaganiami okreslonymi przez producenta stosownego materiatu

4. Transport
Wymagania szczegotowe dotyczgce transportu materiatéw

Wyroby stosowane do wykonania systemu tynkow renowacyjnych moga by¢ przewozone
jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach
uktadanych luzem wykonuje recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy
maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki
wciggniki, wozki.

Przewozone materialy nalezy ustawia¢ rownomiernie obok siebie na catej powierzchni
tadunkowej srodka transportu i zabezpiecza¢ przed mozliwoscig przesuwania sie w
trakcie przewozu. Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych muszg
umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobéw przed zawilgoceniem, przemarznieciem,
przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.



Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub  jego  frakcjami, a takze nadmiernym zawilgoceniem.
Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania roboét, to wode nalezy
dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody
w opakowaniach po s$rodkach chemicznych Ilub w takich, w ktérych wczesnigj
przetrzymywano inne ptyny bgadz substancje moggce zmienic¢ sktad chemiczny wody.

5. Wykonanie robét
5.6. Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.5

5.7. Warunki przystapienia do robét — do wykonywania robét tynkarskich mozna
przystapi¢ po zakonczeniu poprzedzajgcych robdt budowlanych i robét mogacych stanowié
przyczyne uszkodzenia warstw systemu tynkow oraz po przygotowaniu i kontroli podfoza, a
takze po przeprowadzeniu kontroli materiatéw

5.8. Wymagania dotyczace podtoza — system tynkéw renowacyjnych zasadniczo
stosuje sie na podtozach (Scianach) z cegiet, pustakéw ceramicznych, betonowych, kamieni i
bloczkéw betonowych wymurowanych na tradycyjnych zaprawach na spoiwie cementowym
i/lub wapiennym oraz na podtozach z betonu. Wytyczne producenta mogg wprowadzi¢
dodatkowe ograniczenia lub zezwoli¢ na stosowanie tynkdéw renowacyjnych na innych
podtozach.

5.8.1. Przygotowanie podioza — stare, zniszczone i zasolone tynki sku¢ ok.80cm
powyzej najwyzszej widocznej lub ustalonej badaniami linii zasolenia i/lub zawilgocenia.
Usuna¢ luzne i niezwigzane czgstki, zmurszalg zaprawe i fragmenty muru. Wykué lub
wydrapaé¢ skorodowang zaprawe ze spoin na gtebokosé ok.2cm. Powierzchnie oczyscic
mechanicznie (przetrze¢ szczotkg druciang, zmy¢ woda pod cisnieniem — w zaleznosci od jej
stanu i umiejscowienia). Gruz usung¢ z terenu budowy. Nie dopuszczaé¢é do kontaktu
skutego, zasolonego gruzu ze zdrowymi elementami budynku.

Tynkoéw renowacyjnych nie wolno stosowaé miejscowo, tylko w miejscu wysolen, lecz na
wydzielonej (najlepiej architektonicznie) strefie, w ktérej znajdujg sie uszkodzenia scian (np.
na cokofach).

Zanieczyszczenia, stare powtoki malarskie (wykonane bezposrednio na murze) usungc
mechanicznie, zmy¢ wodg z dodatkiem detergentu lub zastosowac specjalistyczne preparaty
(o ile nie wptyng one szkodliwie na pézniejsze funkcjonowanie systemu tynkéw) zalecane
przez producenta systemu.

Podtoze nalezy oczyscié z:

- kurzu, luznych i niezwigzanych czgstek, obcych ciat niestabilnych fragmentéw cegiet itp.
Zanieczyszczenia usungc przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie wodag
itp.

- starych wymalowan, wykwitdw, zanieczyszczen olejowych, ttustych zabrudzen itp. W
zaleznosci od rodzaju zanieczyszczen usung¢ je mechanicznie, przez zmycie wodg z
dodatkiem detergentu lub stosujgc specjalistyczne sSrodki zalecane przez producenta
systemu,



- z wykwitow solnych, mchéw, glonow, porostow. Stwierdzone wykwity usungé np. przez
szczotkowanie na sucho szczotkg druciana.

5.8.2. Neutralizacja skazen biologicznych
Po mechanicznym usunieciu skazen biologicznych (mchow, porostow, grzybow plesniowych
itp.) zastosowac $rodki biobdjcze, zgodnie ze specyfikacjami producenta systemu i kartami
technicznymi produktéw.

5.8.3. Powierzchniowa neutralizacja soli — przy $rednim lub wysokim stopniu
zasolenia (pkt. 1.5. ST) nalezy stosowac uktad warstw, ktéry zabezpiecza warstwe swiezo
natozonego i nieposiadajgcego jeszcze wiasciwosci hydrofobowych tynku przed penetracjg
rozpuszczonych soli. Mozna to uzyskac stosujgc specjalne preparaty na bazie zwigzkoéw
baru i szesciofluorokrzemianu otowiu, przeksztatlcajgce na powierzchni przegrody sole
rozpuszczalne w trudno rozpuszczalne. Nalezy je naktada¢ zgodnie z wymogami karty
technicznej produktu i przestrzegajac odpowiednich przepisow BHP z karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej. Po natozeniu i odczekaniu okresu podanego w instrukcji nalezy
Sciane przetrze¢ np. druciang szczotkg (skutki reakcji z solami widoczne sg w postaci
znajdujacych sie na powierzchni krysztatkdw), usuwajgc powstate krysztatki soli. Przy
wysokim stopniu zasolenia konieczna moze by¢é ponowna impregnacja sciany. Preparaty te
nie sg skuteczne w odniesieniu do azotanéw.

Alternatywa jest wykonanie dodatkowej warstwy z tynku podktadowego lub renowacyjnego,
pod warunkiem nieuwzgledniania jej w ogdélnej grubosci warstw systemu. Zaktada sie, ze
warstwa ta jest warstwg ochronng dla nastepnych, wliczanych do systemu.

5.8.4. Wyréwnanie ubytkdbw — przed rozpoczeciem prac polegajgcych na
uzupetnieniu ubytkdw, konieczne jest wykonanie na oczyszczonej powierzchni obrzutki.
Obrzutka jest skifadnikiem systemu tynkéw renowacyjnych (pkt. 5.4.1 ST), jednakze w
przypadku koniecznosci wyréwnania powierzchni i/lub uzupetnienia ubytkéw musi ona by¢
wykonana bezposrednio na murze, nastepnie uzupetnia sie ubytki i wykonuje wtasciwe
warstwy systemu tynkéw renowacyjnych, jednakze bez ponownego wykonywania obrzutki.
Ubytki wypetnia¢ po zwigzaniu i stwardnieniu obrzutki, chyba, ze specyfikacja
zastosowanego systemu wyraznie nakazuje inacze;.

Do uzupetniania ubytkéw nalezy stosowac:
- przy niskim stopniu zasolenia:

- tynk podkfadowy lub

- tynk renowacyjny
- przy $rednim stopniu zasolenia:

- tynk podkfadowy lub

- tynk renowacyjny
- przy wysokim stopniu zasolenia:

- tynk podkfadowy.
Tynk renowacyjny moze by¢ stosowany jako warstwa wyrdwnawcza pod warunkiem, ze jago
sumaryczna grubos¢ nie przekroczy 4cm (za wyjgtkiem spoin i lokalnych duzych
nierébwnosci).
Nie zaleca sie stosowac¢ do wypetniania ubytkow tradycyjnych zapraw przygotowywanych na
placu budowy.



Sposob przygotowywania zaprawy na warstwe wyrownawczg oraz zalecenia wykonawcze
podano w pkt. 5.4. ST.

Przy szczegdlnie trudnych poditozach (mur niejednorodny pod wzgledem materiatowym,
z wtrgceniami, itp.) konieczne moze by¢ stosowanie zabezpieczonych antykorozyjnie siatek
tynkarskich (np. Rabitza).

Powierzchnia warstwy wyrownawczej musi pozostac szorstka, nie wolno jej zacierac.

5.9. Warunki wykonywania systemu tynkéw renowacyjnych

5.9.1. Uktad i grubosci warstw systemu tynkéw renowacyjnych - dla
poszczegoélnych stopni zasolenia dobiera sie uktad i grubosci warstw skfadnikow systemu.
Okreslenie stopnia zasolenia (pkt. 1.5. ST) jest wykonywane na etapie przygotowywania
dokumentac;ji projektowej roboét.

Uktad i grubosci warstw systemu tynkow renowacyjnych

Stopien zasolenia Zalecany uktad warstw Grubos¢ warstw [mm]
Niski Obrzutka <5
Tynk renowacyjny =20
Sredni Obrzutka <5
Tynk renowacyjny = 10-20(pierwsza warstwa)
Tynk renowacyjny = 10-20(druga warstwa)
Wysoki Obrzutka <5
Tynk podktadowy =210
Tynk renowacyjny =15

5.9.2. Wykonywanie obrzutki — jej wykonanie jest konieczne, pemi role warstwy
sczepnej. Obrzutke wykonuje sie jako potkryjacg lub calopowierzchniowa, o grubosci nie
wiekszej niz 5mm. Musi byé wykonana w sposéb i z materiatdbw bedgcych skitadnikiem
systemu lub zaleconych przez producenta systemu.

Spoiny muru nie mogg by¢ wypetnione materiatem obrzutki.

Obrzutke wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5 stC (temperatura powietrz i podtoza).
Nalezy przestrzegaC wszystkich regut sztuki budowlanej, takich jak przy wykonywaniu
tynkéw zwyklych z zapraw na spoiwie cementowym i wapiennym podanych w ST ,Tynki
zwykle wewnetrzne i zewnetrzne”. Swiezo utozong wyprawe chronié przed zbyt szybkim
wysychaniem od wiatru, temperatury i nastonecznienia.



5.9.3. Wykonywanie pozostatych warstw systemu tynkéw renowacyjnych -
warunkiem poprawnego wykonania tynkow jest odpowiednie przygotowanie zaprawy
tynkarskiej. Nie mozna poda¢ jednolitych wymagan dotyczacych jej przygotowania dla
kazdego rodzaju tynku, nalezy S$cisle przestrzegaé wytycznych i zalecen podanych w
specyfikacjach producentéw systemow lub kartach technicznych stosowanych produktéw.
Chodzi tu przede wszystkim o narzedzia i sprzet, (mieszarki, sprezarki, pompy ttoczaco-
mieszajgce, betoniarki), sposdb dozowania wody i czas mieszania.

Mniejsze ilosci zapraw mozna przygotowywaé zarabiajgc wodg suchg zaprawe w czystych
pojemnikach lub wiadrach przy pomocy mieszarki wolnoobrotowej, przestrzegajgc jednakze
podanego przez producenta sposobu dozowania wody, czasu mieszania i rodzaju narzedzi.
Zastosowanie betoniarek wolnospadowych dozwolone jest tylko w przypadku takich zalecen
producenta.

Niedopuszczalne jest stosowanie tynku nieodpowiednio napowietrzonego podczas
mieszania i/lub po przekroczeniu czasu obrabialnosci. Niedopuszczalne jest dodawanie
wody w ilosci przekraczajgcej zalecenia producenta, w celu poprawienia obrabialnosci
zaprawy.

Tynki wykonywaé nalezy w temperaturze nie nizszej niz +5 stC (temperatura powietrza i
podioza) i nie wyzszej niz +30 stC, o ile specyfikacja zastosowanego systemu nie stanowi
inaczej.

Wigzanie i twardnienie tynku musi przebiega¢ w temperaturze nie nizszej niz +5 stC.
Tynk/tynki naktada sie jedno- lub wielowarstwowo, uktad i grubosci warstw podano w pkt.
5.4.1. ST. W jednym zabiegu nie wolno nakfada¢ warstwy o grubosci wiekszej niz 2-2,5 cm.
Przy wiekszych grubosciach tynk nalezy nanosi¢ etapowo. tagczna grubos$¢ tynku
renowacyjnego nie moze by¢ w zadnym miejscu mniejsza od podanej w pkt. 5.4.1. ST.

Jezeli tynki uktadane sg maszynowo, to nalezy bezwzglednie przestrzegaé wytycznych
producenta dotyczacych mozliwych do zastosowania agregatéw tynkarskich, mieszarek,
pomp tloczacych, $rednicy i dilugosci wezy, typédw i $rednicy dysz.
Koncoéwke tynkarskg nalezy prowadzi¢ ruchem ciggtym wahadtowo-posuwistym, zalecane
odlegtosci koncowki od powierzchni tynkowanej wynosza:

- przy nanoszeniu obrzutki i gtadzi — przy $rednicy dyszy 11-12mm ok. 40cm, - przy srednicy
dyszy 1314mm ok. 30 cm.

- przy nanoszeniu narzutu — przy srednicy dyszy 11-12mm ok. 20cm, - przy $rednicy dyszy
13-14mm ok. 18 cm.

Jezeli producent stawia inne wymogi aplikacyjne majg one bezwzgledny priorytet. Cisnienie
nalezy dobiera¢ zawsze dla konkretnego materiatu i konkretnych warunkow aplikacji (dtugosé
i Srednica wezy, typ i srednica dyszy itp.)

Warstwe wyréwnujgcg ubytki oraz wewnetrzne warstwy systemu (pkt. 5.3.4. oraz pkt.
5.4.1.ST) bezposrednio po stwardnieniu nalezy uszorstni¢ poziomymi ruchami i pozostawi¢
do wyschniecia.

Przy naktadaniu tynku jego powierzchni nie wolno wygtadza¢ (mozna jg jedynie delikatnie
zatrzec), aby nie zamkng¢ poréw i nie zmieni¢ dyfuzyjnosci. Delikatne zatarcie zapobiega
powstawaniu rys skurczowych. Silne zacieranie ,na gtadko” prowadzi do koncentracji spoiwa
na powierzchni tynku i powstawania rys.

Czas schniecia przed natozeniem kolejnej warstwy podany jest w specyfikacji producenta
systemu lub na karcie technicznej stosowanego produktu. Zazwyczaj przyjmuje sie dobe na



1mm, jednak w zaleznosci od warunkéw cieplno-wilgotnosciowych czas ten moze ulec
zmianie. Szczegodlnie istotne jest zachowanie przerwy technologicznej przed naktadaniem
warstwy wierzchniej (szpachli, wymalowania) lub przy wigkszych (powyzej 20mm)
grubosciach tynkéw.

Tynk renowacyjny nie powinien styka¢ sie z gruntem. Nalezy pozostawi¢ tam szczeline lub
wykonac¢ dodatkowo pas z powitoki uszczelniajgcej.

Natozony tynk nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim schnigciem czy przesuszeniem.
Powierzchnig, w zaleznosci od miejsca zastosowania, nalezy delikatnie zwilza¢ wodg lub
ostoni¢ siatkami. Zbyt szybkie odparowanie wody prowadzi do zaburzen procesu wigzania,
co powoduje spadek wytrzymatosci tynku, niebezpieczenstwo powstania rys oraz pylenie sie
powierzchni.

Wykorzystywanie ogrzewania pomieszczen, w ktorych w okresie zimowym wykonuje sie
prace renowacyjne, do skrécenia czasu sezonowania tynku przed dalszymi pracami moze
prowadzi¢ do powstawania rys, zwtaszcza gdy ogrzewanie wykorzystywane jest w sposob
intensywny i niejednostajny.

Niedopuszczalne jest stosowanie jakichkolwiek materiatbw na bazie gipsu na
powierzchniach otynkowanych Ilub stykajacych sie z tynkiem renowacyjnym.
Obsadzenia gniazdek, wytacznikéw, kratek wentylacyjnych, mocowania przewodow
itp. wykonywaé tylko za pomoca szybkowigzacych zapraw na bazie cementu.

5.10. Szpachlowanie powierzchni — do wygtadzania powierzchni nalezy stosowaé
szpachle systemowe, ktérych witasciwosci powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w
pkt. 2.2.4. ST. Wytrzymatos¢ szpachli powinna by¢ nie wyzsza od wytrzymatosci wtasciwego
tynku renowacyjnego. Do wykanczania powierzchni mogg by¢ takze stosowane
cienkowarstwowe tynki strukturalne, o ile spetniajg powyzsze wymagania. Przed
rozpoczeciem szpachlowania usung¢ z podioza kurz i ewentualne zabrudzenia. Podioze
zwilzy¢ wodg. Szpachlowanie rozpoczynaé¢ po catkowitym wyschnieciu i zwigzaniu tynku
renowacyjnego. Zazwyczaj szybkos$¢ schniecia przyjmuje sie 1mm na dobe, jednak w
zaleznosci od warunkow cieplno-wilgotnosciowych czas ten moze ulec zmianie.
Wczesniejsze rozpoczecie szpachlowania moze doprowadzi¢é do pojawienia sie rys
skurczowych na powierzchni szpachili.

Zaprawe szpachlowg przygotowaé w sposéb opisany przez producenta systemu. Gotowa do
naktadania szpachla musi mie¢ postaé jednorodnej, homogenicznej masy.
Zazwyczaj nanosi sie jg warstwg o grubosci 1-2mm, przy uzyciu pacy metalowej. Po
wstepnym wyschnieciu (czas podaje specyfikacja producenta systemu lub karta techniczna
zastosowanej szpachli) powierzchnie zaciera sie kolistymi ruchami za pomocg packi z filcem.
Wytyczne natryskowego naktadania szpachli podaje specyfikacja producenta systemu lub
karta techniczna stosowanej szpachli.

Stosowanie gtadzi nie jest obligatoryjne, powierzchnia tynku moze by¢ pokryta bezposrednio
odpowiednig farba, zgodnie z warunkami podanymi w pkt. 5.6. ST.

5.11. Wymalowania — do wymalowan nadajg sie¢ zasadniczo wszelkiego rodzaju
dyfuzyjne powtoki malarskie. Moga to by¢, wg zalecen WTA:
- farby wapienne,
- farby wapienne z dodatkiem biatego cementu,
- dwusktadnikowe farby krzemianowe (pod warunkiem ich hydrofobizacji po wykonaniu



powtoki)

- wysokoparoprzepuszczalne i hydrofobowe dyspersyjne farby krzemianowe,

- farby na bazie mikroemuls;ji silikonowej.

Wiasciwosci farb powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.4. szczegdtowej
specyfikacji technicznej. Wymagania dotyczgce wykonywania prac malarskich podane sg w
odrebnej ST ,Roboty malarskie”. Decyzje o wyborze konkretnego rodzaju farby podejmuje
projektant.

Do wykonywania robo6t malarskich mona przystgpié po catkowitym zakohczeniu
poprzedzajgcych robét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie
i kontroli materiatdw oraz catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed
oszkleniem okien itp., jezeli stolarka nie zostata wykohczona fabrycznie.

Warunki prowadzenia rob6t malarskich

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie
Swiezo pomalowane (niewyschniete) nalezy ostoni¢. Roboty malarskie mona rozpoczgé,
jezeli wilgotno$¢ poditozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich
wartosci podanych, w pkt. 5.3. Prace malarskie na elementach metalowych mona prowadzi¢
przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej ni 80%.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z
daleka od otwartych zrédet ognia, narzadzi oraz silnikéw powodujgcych iskrzenie i mogacych
by¢ zrédtem pozaru. Elementy, ktdre w czasie rob6t malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub
zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i odstoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.12. Wymagania dotyczace wykonania systemu tynkow renowacyjnych

5.12.1.Minimalne grubosci warstw tynku muszg spetnia¢ wymagania podane w pkt.
5.4.2. ST. kaczna grubos¢ tynku musi spetnia¢ wymagania z dokumentacji projektowej.
Niedopuszczalne jest jakiekolwiek pocienienie zaréwno pojedynczej warstwy jak i uktadu
warstw.

5.12.2.Wyglad powierzchni tynku — jezeli nie stosowano szpachli wygtadzajgcej
dopuszczalne sg jedynie miejscowe nieréwnosci wynikajgce z techniki wykonywania tynku
(np. slady wygtadzania kielnig) o gtebokosci do 1mm i dlugosci 5 cm, w ilosci nie
przekraczajgcej 3 sztuk na 10 m2 otynkowanej powierzchni. Slady takie sg niedopuszczalne
dla warstw wygtadzajgcych. Jezeli wykohczeniem powierzchni jest tynk strukturalny, sposéb
kontroli powierzchni precyzuje odrebna specyfikacja techniczna dla tynku strukturalnego.

5.12.3. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne 2z dokumentacjg projektowg i szczegolowg ST.
Powierzchnie tynku powinny by¢ tak wykonane, aby stanowily ptaszczyzny pionowe lub
nachylone pod zadanym katem, albo tworzyty powierzchnie krzywe zgodne z zadanym
obrysem. Krawedzie przeciecia sie otynkowanych powierzchni powinny by¢ prostoliniowe lub
w ksztafcie zadanych krzywych. Katy utworzone przez te ptaszczyzny powinny by¢ proste lub
mie¢ wartos¢ okreslong w dokumentaciji.



5.12.4.Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie mogg by¢ wigeksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz na catej
dtugosci kontrolnej dwumetrowej faty.
Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 2mm na 1 mb i ogotem nie wiecej niz 4mm w
pomieszczeniu,
- poziomego — nie moga by¢ wigksze niz 3mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

5.12.5.Naroza i wszelkie obrzeza powinny by¢ wykonane i wykonczone zgodnie z
dokumentacjg projektowa, np. wykonczone na ostro lub zaokragglone. Tynki na stykach z
powierzchniami inaczej wykonczonymi (np. przy oscieznicach, parapetach itp.) powinny byé
zabezpieczone przed odpryskami i peknieciami np. przez pozostawienie szczeliny o szer. 2-
4mm.

5.12.6.Niedopuszczalne wady tynkéw renowacyjnych:
- wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
przenikajgcych z podtoza,
- trwate slady zaciekédw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

5.12.7. Tynki

— Tynki powinny odpowiada¢é wymaganiom normy pn-70/b-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawe i
zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona
zanieczyszczen (np. Kurzu, rdzy, thuszczu, wykwitéw solnych).

— Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1.

— Woystajgcej Ilub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢
zabezpieczone antykorozyjnie

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6ét podano w ST ,Wymagania ogoéine”
Przed przystapieniem do wykonywania tynkéw renowacyjnych nalezy
przeprowadzi¢ lub sprawdzié¢ poprawnos¢ wykonania badan wstepnych,
przeprowadzi¢ badania materiatlow, ktére beda wykorzystywane do
wykonywania robét oraz kontrole przygotowania podioza.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

6.2.1. Badania wstepne
Przed przystgpieniem do naktadania tynkow renowacyjnych bezwzglednie nalezy okresli¢
przyczyny i zrodta zawilgocenia oraz wykona¢ badania podane w pkt. 1.7.5. ST. W



przypadku stwierdzenia, ze przyczyng =zawilgocenia nie jest wilgo¢ kapilarna Ilub
higroskopijna nalezy podjg¢ inne czynnosci zaradcze (odtworzenie izolacji, ocieplenie itp.).

6.2.2. Badania materiatow
Materiaty uzyte do wykonania tynkow renowacyjnych powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w pkt. 2. ST
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:
- w protokole przyjecia materialtdbw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty
Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu powszechnego lub jednostkowego zastosowania
wyrobow bedgcych materiatami budowlanymi w mysl Ustawy o wyrobach budowlanych z
dnia 16 kwietnia 2004r.(Dz.U.Nr 92 poz.881),
- stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelno$¢) oraz sposéb przechowywania
materiatéw,
- terminy przydatnosci podane na opakowaniach,
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykonac¢ rowniez badania wody oraz
innych materiatéw uzytych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan inspektorowi
nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowaé wtasciwosci okreslone w pkt. 2.2.5. i
2.2.6. ST oraz okres$lone w kartach technicznych zastosowanych materiatow.

6.2.3. Badania podtozy pod tynki renowacyjne
Bezwzglednemu sprawdzeniu podlega:
- oczyszczenie podioza z kurzu, luznych i niezwigzanych czastek, obcych ciat niestabilnych
fragmentéw cegiet itp. Sprawdzenie mozna przeprowadzié poprzez ogledziny, Scieranie,
skrobanie lub przetarcie podtoza. Zanieczyszczenia usungé przez oczyszczenie przy
pomocy szczotek, miotet, sptukanie wodg itp.,
- oczyszczenie ze starych wymalowan, wykwitdw, zanieczyszczen olejowych, ttustych
zabrudzen itp. Sprawdzenie przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, prébe zwilzenia wodg (woda
nie wsigka), $wiatto ultrafioletowe itp. W zaleznosci od rodzaju zanieczyszczen usungc je
mechanicznie, przez zmycie wodg z dodatkiem detergentu lub stosujgc specjalistyczne
srodki,
- oczyszczenie z wykwitéw solnych, mchéw, glondéw, porostéw. Sprawdzenie przeprowadzié¢
poprzez ogledziny. Stwierdzone wykwity usunac¢ np. przez szczotkowanie na sucho szczotkg
druciang,
- rownos¢ podtoza. Sprawdzenie przeprowadzi¢ tatg o dt. 2m, analogicznie jak przy tynkach
zwyktych. Ubytki wieksze od dopuszczonych w odpowiednich specyfikacjach dla podiozy
wyréwnacé w sposéb podany w pkt. 5.3.4. ST
- temperatura powietrza i podtoza,
- przy wykonywaniu tynkéw renowacyjnych w pomieszczeniach (zwlaszcza w piwnicach)
nalezy okre$li¢ temperature punktu rosy. W przypadku niebezpieczenstwa wykraplania sie
wilgoci na podtozu podczas prac tynkarskich oraz w trakcie procesu twardnienia i wigzania
tynku konieczne jest podjecie czynnosci pozwalajgcych na podniesienie temperatury punktu
rosy,
- wilgotno$¢ powietrza. Podczas procesu twardnienia wzgledna wilgotnos¢ powietrza nie
moze przekracza¢ 65% (chyba ze specyfikacja zastosowanego produktu wyraznie stanowi
inaczej).
W przypadku stwierdzenia, ze wzgledna wilgotno$¢ powietrza jest wyzsza, nalezy podjac



czynnosci pozwalajgce na jej obnizenie do momentu zakonczenia procesu wigzania i
twardnienia, lub wykonywac¢ roboty w innym terminie, w innych warunkach cieplno-
wilgotnosciowych.

Wilgotnos¢ i temperature podtoza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzgdéw
(wilgotnosciomierz, termometr). Wyglad powierzchni podtoza nalezy oceni¢ wizualnie, z
odlegtosci  0,5-1m, w  rozproszonym  Swietle  dziennym  lub  sztucznym.
Nalezy ponadto sprawdzi¢ zgodno$¢ przygotowania podtoza z wymogami wynikajacymi z
dokumentaciji projektowej i odpowiednich specyfikacji.

Pozostate badania nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich
specyfikacjach dla podtozy. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi
w pkt. 5.3. ST, odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i
zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych
robét tynkarskich z dokumentacijg projektowg, specyfikacjami technicznymi oraz instrukcjami
producentdw zastosowanych wyrobow. W odniesieniu do tynkéw naktadanych
wielowarstwowo badania te powinny by¢ przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej
warstwy. Powinny one obejmowac sprawdzenie:

- przestrzegania warunkéw prowadzenia prac podanych w pkt. 5.4.-5.7. ST,
- poprawnosci przygotowania podtozy oraz wykonania poszczegdlnych warstw w sposob
pozwalajgcy na ich catkowite stwardnienie i zapewniajgcy ich zespolenie.

6.3.2. Przy nakfadaniu wielowarstwowym tynkéw, poprzednig, stwardniatg warstwe
traktowac trzeba jak podtoze, konieczne jest jej sprawdzenie wg zasad podanych w pkt.
6.2.3.

6.3.3. Zakres badan zaprawy tynkarskiej wytwarzanej na placu budowy powinien by¢
zgodny z wymaganiami normy PN-EN 998-1:2004 ze zmiang PN-EN 998-1:2004/AC:2006
~WVymagania dotyczace zapraw do muréw — Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska”.

6.3.4. Przy nakfadaniu natryskowym tynkéw renowacyjnych wymagana jest kontrola
napowietrzenia gotowej masy. Wykonuje sie to poprzez okreslenie gestosci przygotowanej
do natozenia zaprawy lub poprzez pomiar zawartosci poréw powietrza (pkt. 2.2.2. oraz
2.2.3.ST)

6.3.5. Wyniki badan przeprowadzanych w czasie wykonywania rob6t powinny byc
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane
przez inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczace wykonanego systemu tynkdw renowacyjnych, w
szczegoblnosci w zakresie:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegoétowg) wraz z



wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podtoza,

- prawidfowosci wykonania tynkéw renowacyjnych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych
przed przystapieniemdo robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy
dotyczgce wykonanych robot.

Badania w czasie odbioru tynkéw renowacyjnych zewnetrznych przeprowadzaé nalezy
podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5 stC.
Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentdw:
a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzajg, ze
przygotowane poditoza nadawaly sie do potozenia tynku, a uzyte materialy spetnity
wymagania podane w pkt.2 ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku renowacyjnego temperatura otoczenia w ciggu doby nie
spadta ponizej 0 stC,

c) czy przestrzegane byty dilugosci przerw technologicznych miedzy poszczegdinymi
warstwami.

6.4.2. Opis badan
6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynkéw do podtoza.

6.4.2.2. Sprawdzenie tgcznej grubosci tynku oraz dla tynkéw wielowarstwowych
grubosci poszczegdlnych warstw.

6.4.2.3. Sprawdzenie wygladu powierzchni tynku i dopuszczalnych odchylen.

6.4.2.4. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku
(pkt.5.7.3.).

6.4.2.5. Sprawdzenie wykonczenia tynku na narozach, stykach, przy posadzkach, przy
gruncie [ przy szczelinach dylatacyjnych

Badania powyzsze nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar, rownoczesnie z
oceng zgodnosci systemu tynkow z wymaganiami podanymi w pkt. 5.7. ST.

6.4.3. Badania wtasciwosci stwardniatego tynku na probkach pobranych z obiektu
Badania takie przeprowadza sie w ramach przyjetego Programu Zapewnienia Jakosci lub
gdy koniecznos¢ przeprowadzenia takich badan wynika z odrebnych przestanek i SST.
Decyzje o wyborze parametréw do sprawdzenia (pkt. 2.2. ST) podejmuje sie w sposéb
indywidualny. Oceny wynikéw badan nalezy dokonywac¢ w sposob kompleksowy.

6.5. Kontrola przed przystgpieniem do robét malarskich

Przed przystgpieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz
materiatow, ktore bagdz wykorzystywane do wykonywania rob6t badanie podioza pod
malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac w nastepujgcych terminach:

» dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.



Badanie podfoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementéw przeznaczonych do malowania. Kontrola powinny by¢ objete w przypadku:

* elementéw metalowych — czystos¢ powierzchni.
Doktadnos¢ wykonania murow nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie pn-68/b-10020.

Réwnosé powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie pn-70/b-
10100. Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceniaC wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w
rozproszonym $wietle dziennym Ilub sztucznym. Zapylenie powierzchni (z wyjgtkiem
powierzchni metalowych) nalezy oceniac przez przetarcie powierzchni suchg, czystg rekg. W
przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac¢ czystej szmatki

6.5.1. Badania materiatéw
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty sSwiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego Ilub jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach
malarskich,

— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowié
jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanin. Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w
przypadku ktérych widac:

— Farb cieklych:

skoagulowane spoiwo,

nieroztarte pigmenty,

grudki wypeiniaczy (z wyjgtkiem niektérych farb strukturalnych),
kozuch,

Slady ples$ni,

trwaty, niedajgcy sie wymieszac osad,

nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,

obce wtrgcenia,

zapach gnilny,

— W przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

Slady plesni,
zbrylenie,

obce wtrgcenia,
zapach gnilny



7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU ROBOT
7.1. Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru robét podano w SST ,Wymagania ogolne”

7.2. Szczegdtowe zasady obmiaru robét tynkarskich

Powierzchnie tynkdw zewnetrznych Scian oblicza sie jako iloczyn dlugosci sScian w
rozwinigciu w stanie surowym i wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do goérnej
krawedzi Sciany, dolnej krawedzi gzymsu lub goérnej krawedzi tynku, jezeli Sciana jest
tynkowana tylko do pewnej wysokosci.

Powierzchnie pilastrow i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.
Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogdlne”

8.2. Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy wykonywaniu tynkéw renowacyjnych robotami ulegajgcymi zakryciu sg podtoza i kazda
stwardniata warstwa stanowigca podtoze dla kolejnej warstwy tynku wielowarstwowego.
Odbiér poditoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych, natomiast odbiér kazdej ulegajgcej zakryciu warstwy tynku po jej wykonaniu, a
przed utozeniem kolejnej warstwy.
W trakcie odbioru podtozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.3. ST.
Wyniki badah nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczgcymi przygotowania podioza
okreslonymi w pkt. 5.3. Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna
uzna¢ podtoze za przygotowane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz
SST i zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania zaprawy tynkarskiej.
Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny, podtoze nie powinno by¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzic¢
badania nieodebranego podtoza.
W wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajgcych zakryciu oraz
materiatéw nalezy zapisac w  dzienniku budowy Ilub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Kontrola w trakcie odbiorow

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robét malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, SST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy jakosci powtok malarskich.



Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wczesniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania. Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze
powietrza, co najmniej +5°c i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nieprzekraczajacej 65%.
Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

* sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

* sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
* sprawdzenie odpornoéci na wycieranie,
* sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

* sprawdzenie odpornoéci na zmywanie.

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robaét:

A) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

B) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w Swietle rozproszonym
barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

C) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniana szmatkg w kolorze kontrastowym do powitoki. Powtoke
nalezy uznaé¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,

D) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

* na podtozach mineralnych i mineralno-widknistych — przez wykonanie skalpelem siatki
nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie
przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnosé powioki nalezy uznac¢ za dobrag, jezeli
zaden z kwadracikow nie wypadnie,

E) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powioki mokrag
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za
pomocg miekkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana
mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana
powloka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity podioza. Wyniki badan
powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku budowy i
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy

8.4. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robot. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wg zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robdét (pkt. 8.4.).

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed wykonaniem nastepnej warstwy lub odbiorem korncowym.
Odbiér czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.



Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot
(jezeli umowa takg forme przewiduje).

8.5. Odbiér ostateczny (koncowy)

8.5.1. Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w
odniesieniu do ich zakresu (iloéci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg  projektowa oraz
SST.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotfana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikbw badah oraz dokonanej oceny wizualne;.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresli¢ umowa.

8.5.2. Dokumenty do korncowego odbioru
Wykonawca robot obowigzany jest przediozyé komisji nastepujgce dokumenty:
- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot
— szczegobtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,
- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,
protokoty kontroli spisane w trakcie wykonywania prac,
- dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
wyrobéw budowlanych,
- protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu
- protokoty odbioréw czesciowych,
- instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,
- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. poréwnaé¢ je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.4.,5.5.,5.6. i 5.7. ST oraz
dokona¢ oceny wizualnej.
Roboty tynkarskie powinny by¢é odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny prace nie powinny by¢é odebrane. W
takim wypadku nalezy przyjgc jedno z nastepujgcych rozwigzan:
- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci tynkdéw
renowacyjnych z wymaganiami okreslonymi w dokumentaciji projektowej oraz w pkt. 5.4. ST
do 5.7. i przedstawi¢ tynki ponownie do odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika oraz nie
ograniczajg trwatosci i skutecznosci robot, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie
odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do
ustalen umownych,
- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
usung¢ wadliwie wykonane tynki, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢é dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:



- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t z zamdéwieniem.

Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.6. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynkéw i ich skutecznosci po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
tynkéw, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbi6r ostateczny (koncowy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach tynkarskich.

8.7.0dbior roboét

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajgcym
zakryciu podtoza. Odbiér poditozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét
malarskich. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1.
Niniejszej specyfikacji. Wyniki badah nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczgcymi
podiozy pod malowanie, okreslonymi w pkt. 5.3. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty
wynik pozytywny mozna uznaé¢ podioza za wykonane prawidtowo, tj. Zgodnie z
dokumentacjg projektowg oraz SST i zezwoli¢ na przystgpienie do robét malarskich.
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do
usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy
ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym
odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz materiatdbw nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene
rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci
z dokumentacjg projektowg. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez
Zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikbw badan oraz
dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania
powinna okresla¢ umowa Podstawa pfatnosci

Rozliczenie robot malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu
odbioréw czesciowych robot. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. Podstaw rozliczenia oraz
ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot malarskich stanowi wartos¢ tych robo6t
obliczona na podstawie:



— Okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

— Ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

Ceny jednostkowe wykonania robo6t malarskich lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty
malarskie uwzgledniajgce:

— Przygotowanie stanowiska roboczego,
— Dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— Obstuga sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— Ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowa przestawnych
umozliwiajgcych wykonanie robét na wysokos$ci do 5 m, od poziomu podtogi lub
terenu,

— Zabezpieczenie podtdg i elementéw nieprzeznaczonych do malowania,
— Przygotowanie farb, szpachlowek, gruntow i innych materiatow,

— Przygotowanie podiozy,

— Proby koloréow

9. Podstawa rozliczenia robét podstawowych, tymczasowych i prac towarzyszacych
9.1. Ogodlne zasady dot. Podstawy rozliczenia robot podano w SST ,Wymagania ogoéine”

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robot tynkarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robdt i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu
odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdét stanowi
wartos¢ tych robét obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robaot.

Ceny jednostkowe wykonania robét tynkarskich lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie niezbednych drabin lub rusztowan umozliwiajgcych
wykonania robot niezaleznie od wysokosci prowadzenia prac,

— zabezpieczenie elementéw nie przeznaczonych do tynkowania,



— przygotowanie materiatow,

— ocene i przygotowanie podtozy,

— demontaz przed robotami tynkarskimi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktére
wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac tynkarskich,

— wykonanie prac tynkarskich,

— naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatdbw w sposéb podany w SST
(opisa¢ sposéb usuniecia pozostatosci i odpaddéw),

— likwidacje stanowiska roboczego

— utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw i
wymaganiami ST,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy i wytyczne

PN-EN 998-1:2004 Wymagania dot. zapraw do murow — Cze$¢ 1: Zaprawa tynkarska
PN-EN 998-1:2004/AC:2006 Wymagania dot. zapraw do muréw — Czes¢ 1: Zaprawa
tynkarska

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji swiezej
zaprawy (za pomoca stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystenciji
Swiezej zaprawy (za pomoca stolika rozptywu).

PN-EN 1015-6:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie gestosci objetosciowe
Swiezej zaprawy.

PN-EN 1015-6:2000/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-7:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie zawartosci powietrza w
Swiezej zaprawie.

PN-EN 1015-9:2001 Metody badah zapraw do murow — Czes¢ 9: Okreslenie czasu
zachowania wiasciwosci roboczych i czasu korekty swiezej zaprawy.

PN-EN 1015-9:2001/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-10:2001 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 10: Okreslenie gestosci
wysuszonej stwardniatej zaprawy.

PN-EN 1015-11:2001 Metody badanh zapraw do muréow — Czes¢11: Okreslenie wytrzymatosci
na zginanie i $ciskanie stwardniatej zaprawy

PN-EN 1015-11:2001/A12007 (V) jw.

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Czes$é12:0Okreslenie przyczepnosci
do podioza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-18:2003 Metody badan zapraw do muréw — Cze$¢18:0kreslenie wspodtczynnika
absorpcji wody spowodowanej podcigganiem kapilarnym stwardniatej zaprawy.
PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspotczynnika
przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.
PN-EN 1745:2004 Mury i wyroby murowe — Metody okres$lania obliczeniowych wartosci
cieplnych

PN-EN 1745:2004/Apl:2006 Mury i wyroby murowe — Metody okreslania obliczeniowych
wartosci cieplnych



PN-EN 13501-1:2004 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkow —
Czes¢ 1:Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

PN-EN 13501-1:2007(U) jw.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnoséci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy,

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢1: Definicje, wymagania i kryteria zgodno$ci.

DIN 52615:1987-11 Bestimmung der Wasserdampfdurchlassigkeit von Bau- Und
Dammstoffe.

DIN 52617 Bestimmung der Wasseraufnahmekoeffizienten von Baustoffe.

DIN V 18550 (Vornorm) Putz und Putzsysteme. Ausfuhrung.

DIN 18555-7:1987-11 Prufung von Morteln mit mineralischen Bindemitteln, Teil7:
Frischmortel; Bestimmung des Wasserruckhaltevermogens nach dem Filterplattenvefahren.
WTA Merkblatt 4-5-99 Beurteilung von Mauerwerk. Mauerwerkdiagnostik

WTA Merkblatt 4-11-02 Messung der Feuchte von mineralischem Baustoffen.

WTA Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme.

Richtlinie fur die fachgerechte Planung und Ausfuhrung des Fassadensockelputzes sowie
des Anschlusses der AuBenanlagen. 1.2002.

10.2. Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U.z 2004r. Nr
92,p0z.881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz.U.z
2004r. Nr 204,p0z.2087 z pdzn. Zmianami).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz.U.z 2006r. Nr 156,
p0z.1118)

— Ustawa z dnia 11 stycznia 2001r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz.U.z
2001r. Nr 11, poz.84 z pdzn. zmianami).

10.3. Rozporzadzenia

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004r. w sprawie szczegoétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania
i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U.z 2004r.
Nr 202, poz.2072, zmiana Dz.U.z 2005r. Nr 75,p0z.664).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003r. w sprawie szczego6towego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U.z 2003r. Nr 120,poz. 1133).



— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego
dane dotyczgce bezpieczehstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U.z 2002r. Nr
108,p0z.953 z pézn.zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz.U.z 2004r. Nr 198,p0z.2041 z p6Zzn.zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004r. w sprawie systemoéw
oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki
uczestniczgce w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych
oznakowaniem CE (DZ.U.z 2004r. Nr 195, poz.2011).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003r. w sprawie informacji
dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczehstwa i ochrony
zdrowia (Dz.U.z 2003r. Nr 120, poz.1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U.z 2002r. Nr
75, poz.690 z pézn.zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 03.07.2002r. w sprawie Kkarty
charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego
(Dz.U.z 2002r. Nr 140, poz.1171 z pézn.zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 02.09.2003r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatdw niebezpiecznych
(Dz.U.z 2003r. Nr 173, poz.1679 z pézn. zmianami).

10.4. Obwieszczenia
Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 05.07.2004r. w sprawie wykazu mandatow
udzielonych przez Komisje Europejskg na opracowanie europejskich norm
zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich aprobat technicznych, wraz z zakresem
przedmiotowym tych mandatéw (M.P. nr 32 z 2004r. poz.571).

- 10.5. Inne dokumenty i instrukcje

—Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB cze$¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 1: Tynki. Warszawa 2003r.

—Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Poradnik projektanta,
kierownika budowy i inspektora nadzoru. Praca zbiorowa, Verlag Dashofer,
Warszawa 2005r.

—Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom |,czesé
4) Arkady, Warszawa 1990r.



—Maciej Rokiel — Poradnik ,Hydroizolacje w budownictwie. Wybrane zagadnienia w
praktyce”. Dom Wydawniczy MEDIUM, Warszawa 2006r.

—Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogdéine.
Kod CPV 45000000-7. Wydanie Il, OWEOB Promocja — 2005r.

—Szczegdlowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych
~Wykonanie tynkéw renowacyjnych zewnetrznych i wewnetrznych THERMOPAL —
Schomburg Polska Sp. z 0.0.”.



